﻿O Dntiposh PROIECTA SI TEHNOLOGIA PRODUSELOR CORSET Aprobat de Consiliul Academic al Comitetului de Stat al URSS ■ tio pro-• • fRsrionalno-tehnicheskolіu despre roz ■ ■ -niyz - ca manual pentru cei mijlocii BBC A UDC / ( ) Recensori: Șef al Departamentului de Educație Muzicală la Tribuna LPSHO S B Kempi și Lector la SGPTU Nr din Leningrad-A A Korovzhova Antipova A I A Designul și tehnologia produselor de corset: manual pentru personalul profesiilor de masă - M : Industria ușoară și alimentară, - p , ill Sunt subliniate problemele proiectării produselor de corset din material textil și elastic Sunt luate în considerare diferite metode de fabricare a produselor de corset Sunt acoperite problemele producției de tăiere pregătitoare, standardizarea, controlul calității produselor, protecția muncii și siguranța la incendiu la întreprinderi Pentru elevii școlilor secundare industriale și tehnice, poate fi utilizat în formarea profesională a lucrătorilor din producție - e - ( )- BBC (c) Editura Industria Ușoară și Alimentară, INTRODUCERE Sarcina principală a industriei de îmbrăcăminte este de a oferi populației îmbrăcăminte de înaltă calitate, de diferite tipuri, scopuri, frumoase ca aspect și corespunzătoare tendinței modei moderne Îndeplinind hotărârile celui de-al -lea Congres al PCUS privind planul cincinal de dezvoltare economică și socială a URSS pentru - , lucrătorii din industria de îmbrăcăminte cresc în mod constant producția de îmbrăcăminte, îmbunătățesc tehnologia și organizarea producției Corsetele sunt un grup special de lenjerie intimă pentru femei Întreprinderile angajate în fabricarea corseteriei au apărut pe teritoriul țării noastre numai sub stăpânire sovietică În Rusia prerevoluționară, nu existau întreprinderi de cusut specializate pentru producția de corseterie Atelierele care existau în orașe individuale produceau un număr mic de produse la comenzi de la femei predominant bogate Cererea de articole de modă a consumatorilor a fost satisfăcută în principal de mărfurile care au fost emise de firme comerciale și magazine din Franța și din alte țări europene În prezent, producția industrială de produse de corseterie este organizată în aproape toate republicile Uniunii?" Echipe mari de asociații de cusut industrial specializate sunt angajate în producția de produse de corseterie - Cheryomushki (Moscova), Tribuna (Leningrad), Silhouette (Chelyabinsk), Fabrica de cusut din Simferopol, asociația de cusut de producție "Komsomolka" (Minsk) - și alte întreprinderi de cusut și mercerie din țară Sarcina acestor întreprinderi este de a asigura cererea femeilor sovietice pentru produse de corseterie, de a extinde gama și de a îmbunătăți calitatea produselor Pentru a rezolva aceste probleme, este necesară îmbunătățirea calității modelării și proiectării, extinderea gamei de materiale de bază, de finisare ■ și fitinguri, îmbunătățesc tehnologia și organizarea producției І Creșterea producției de produse de corseterie ar trebui să fie asigurată în principal ca urmare a creșterii productivității muncii Reducerea costului vieții cu forța de muncă depinde de adopție ■ ■ - eu f metodele de prelucrare utilizate în producție, pe nivelul de calificare al lucrătorilor angajați în fabricarea produselor de corset Principalul contingent de lucrători la întreprinderile de cusut în prezent sunt absolvenți ai școlilor industriale și tehnice, de calitatea formării de care depind atât rezultatele succesului lor personal în muncă, cât și rezultatele producției în ansamblu Până de curând, printre manualele pentru școlile profesionale nu exista un manual despre tehnologia și designul produselor corset- Conținutul manualului publicat corespunde programelor de lucru ale cursurilor de formare: "Tehnologia produselor corset" și "Designul produselor corset" Manualul este întocmit pe baza documentației tehnice adoptate în industria de îmbrăcăminte privind producția de corseterie și a experienței principalelor întreprinderi de îmbrăcăminte din țară Capitolul INFORMAȚII GENERALE DESPRE DESIGNUL PRODUSELOR CORSET § SCURT ISTORIC AL DEZVOLTĂRII CORSETULUI Corsetul are o istorie lungă Cu ajutorul unui corset și a altor accesorii (umeri, tampoane pentru coapsă etc ), oamenii au încercat de multă vreme fie să sublinieze frumusețea formelor naturale ale corpului feminin, fie să le mascheze, dând figurii proporțiile dorite și costum - forme siluete la modă În funcție de stilul artistic al epocii și de cerințele modei, îmbrăcămintea și-a schimbat forma, dimensiunea, proporțiile sau nu avea nevoie de un corset sau, dimpotrivă, corsetul a devenit baza, cadrul nu numai pentru femei, ci și pentru bărbați îmbrăcăminte Astfel, hainele lumii antice (Fig ) reflectau frumusețea și demnitatea unei persoane cu pliuri care cădeau ușor, prin care formele naturale ale corpului erau ușor conturate, iar la mișcare, formele naturale ale corpului apăreau clar Astfel de haine nu aveau nevoie de corset Cu toate acestea, pentru a da armonie siluetei, în Grecia antică, femeile "înfășau trupul în pânză și abia apoi /drdtsir-ova-vateau în diverse țesături Pentru a menține pieptul pentru haine lri-" au cusut o fâșie de material sau piele moale În Evul Mediu (secolele IV-XIV), îmbrăcămintea femeilor trebuia să ascundă trupul, deoarece conform învățăturii bisericești, gelo feminin este receptacul și izvorul păcatului O rochie lungă largi, cu mâneci, care acoperă corpul până la vârfurile pantofilor, completată de o pelerină pe cap și umeri - acestea sunt hainele femeilor din Imperiul Bizantin Nici această îmbrăcăminte nu avea nevoie de corset Multă vreme, influența romano-bizantină s-a simțit în hainele popoarelor europene Femeile purtau o rochie lungă, închisă, lejeră Dorința de a sublinia silueta cu croiala rochiei a dus în secolele XI-XII la apariția unei veste înguste de corset în haine, care nu fusese încă purtată de ea cu un corset, dar a subliniat forma figurii și sprijinit pieptul Apariția unui număr mare de țesături diverse, ca urmare a dezvoltării rapide a meșteșugurilor în secolele XIV-XV, precum și noile idealuri de frumusețe ale Renașterii, au contribuit la crearea de noi forme de îmbrăcăminte Îmbrăcăminte pentru femei devine din ce în ce mai liber și mai confortabil Darts au apărut în designul hainelor, detaliile au devenit tăiate, ceea ce a făcut posibilă dezvăluirea frumuseții și grației figurii feminine În același scop, șiretul lateral a fost folosit în haine Orez Hainele antice Costum grecesc pentru femei (chiton cu kodaos și chlamydion) Diana Gaibeosika Sculptură din secolele V-VI la i e Orez Costum spaniol Costum regal pentru femei din anii ai secolului XIV Llano Portretul infantei Clara Eugenie, Idealul frumuseții feminine în secolul al XIV-lea era o imagine fragilă a unei fete tinere; cu ajutorul hainelor, au căutat să creeze o astfel de imagine Pentru a face acest lucru, pieptul a fost tras împreună cu un corset (originat în Anglia; - un corset îngust din țesătură densă ' ' La mijlocul secolului al XV-lea proporțiile se schimbă în costumul feminin Linia taliei este purtată în sus Completat de o coafură alungită cu trenă scurtă, costumul se supune stilului gotic în artă, îndoirea în formă de ^ a unei figuri de femei într-un astfel de costum a fost asigurată cu ajutorul unui dispozitiv special precum un corset, format din lemn mobil scânduri legate de jos și de sus cu un șnur În secolul XV în Spania a fost conturat, iar în secolul al XVI-lea s-a stabilit tipul cadru al costumului de damă (fig ) Un astfel de costum nu se repetă Avea o formă a corpului, dar avea o bază rigidă din țesătură densă cu plăci de metal sau os (os de balenă) Femeia era într-un caz Corsetul, conform modului spaniol, facea pieptul complet plat Corsetul s-a schimbat, i s-a dat o formă alungită în față, crescând numărul de piese metalice Forma de cadru a costumului spaniol din secolul al XVI-lea răspândit în toate țările europene La începutul secolului al XVII-lea La baza costumului era încă un corset-cadru cu plăci de os și metal împodobite cu piele de căprioară moale sau de pluș / cu pivotant * În față, corsetului i s-a dat o formă alungită în unghi ascuțit (Fig ) În a doua jumătate a secolului al XVII-lea era la modă ca femeile să aibă o siluetă cu talie subțire Forma unei astfel de figuri a fost creată folosind un corset Noul corset a creat un front frumos Figura secolul al -lea D Velasquez Portretul Margaretei " * Vertugal - un design format dintr-o rolă voluminoasă, purtată în talie, și o fustă cu un cerc de salcie sau sârmă cusut Rochia, purtată pe o astfel de structură, a luat o poziție orizontală de la talie și apoi a căzut pe podea, formând o fustă cilindrică T linie semicirculară În față și în spate avea două plăci metalice Îndoirea acestor plăci a determinat poziția corpului femeii Corsetul avea dantelă la spate, era decorat cu dantelă, broderie, avea peplum sau volan îngust în partea de jos Pentru a forma o figură feminină, fetele de șase sau șapte ani au fost trase într-un corset O femeie adultă avea o circumferință a taliei de - cm (Fig ) Desigur, o astfel de deformare a scheletului a dus la dezvoltarea anormală a organelor interne, tulburări ale inimii, ficatului și stomacului În secolul al XVIII-lea formele de costum feminin "cresc" din nou Apare o rochie dintr-o bucata, decorata cu pliuri la spate Talia nu este accentuată, dar corsetul rămâne subiectul îmbrăcămintei pentru femei În perioada - silueta se schimbă din nou Silueta feminină este trasă în corset și corset și lărgită la șolduri cu ajutorul unui sacoș* un G Orez Piept feminin: normal (a) și deformat de un corset (b) * Panier - o fustă în formă de clopot făcută din țesătură de păr sau in lipit, în care erau cusute cinci până la opt rânduri de cercuri de balenă sau plăci de metal La începutul secolului al XIX-lea în artă domină stilul Empire Costumul pentru femei încearcă să repete formele romane și grecești de îmbrăcăminte din țesături ușoare și transparente Corsetul nu este necesar temporar, ci doar temporar La mijlocul secolului al XIX-lea Rochiile cu corset îngust și fustă largă de crinolină* revin la modă (Fig ) Pentru a sublinia rotunjimea formelor corpului feminin și pentru a prelungi partea superioară a figurii, corsetul este, de asemenea, prelungit Din І rochia a fost redusă în dimensiuni, dar fusta s-a lărgit la spate cu ajutorul unei forfote ** (Fig ) În - este la modă silueta unei figuri feminine asemănătoare cu litera S Pentru a crea o astfel de siluetă, a fost folosit un corset rigid, care a turtit stomacul și a mărit curba figurii din spate (Fig ) Astfel, după ce a apărut în secolul al XIV-lea, corsetul se schimbă constant în formă și design, dar nu dispare, ci trece în secolul al XX-lea (Fig ) Igieniștii s-au opus de multă vreme corsetului, dar abia la începutul secolului XX propunerile lor au început să intre în viață În , medicul Gauche Capo a dezvoltat un corset igienic care nu comprima pieptul și stomacul, ci se odihnea doar pe partea inferioară a corpului Ea a sugerat să porți un sutien Condiții noi și un nou mod de viață în orașe - apariția unui tramvai, a unui automobil, un număr crescut de femei care lucrează - în acest sens - necesită îmbrăcăminte mai confortabilă Și aceste cerințe se reflectă în primul rând în designul corsetului Corsetul este simplificat Corsetul dur este înlocuit cu unul moale din material dens, cu inserții elastice Un astfel de corset din țesătură densă cu inserții elastice vă permite să creați unul la modă în anii ai secolului XX silueta, aducând-o mai aproape de formele naturale ale figurii feminine (Fig ) În perioada - femeile au încetat să mai poarte corsete În perioada postbelică ( - ), silueta îmbrăcămintei feminine a devenit și mai simplificată - corsetele drepte erau în vogă (Fig ) Forma dreaptă și liberă a costumului de damă din anii a permis femeilor să renunțe la corsetul lung, înlocuindu-l cu două articole: un sutien și o portjartieră Silueta hainelor de dama a suferit si ea multe modificari in perioada anilor si pana in prezent, iar corseteria moderna o ajuta in acest sens Modificările formelor de siluetă ale produselor de corset sunt prezentate în fig unsprezece * Crinolina - o fustă largă pe bare subțiri de oțel ** Turneu - o pernă mică, care a fost pusă sub spatele pletei G Orez Rochie de bal pentru femei cu crinolina Gravură dintr-o revistă de modă, Orez Silueta unui costum de damă cu forfotă Gravură dintr-o revistă de modă, Orez Corset îndoind trunchiul în forma literei S, a ■ B ■ Orez & Corset (a) și corset (b), ІіЭОѲ г Orez Model de corset care păstrează postura naturală, Ts Sh g Orez IYu Corset drept, eu Orez la Schimbări în formele siluetei corsetului de la la І'ЭіЭІ-g Întrebări de revizuire Care este scopul corseteriei? Cum sunt legate forma corsetului și forma exterioară a costumului? Dați exemple din istoria costumului Cand a aparut corsetul? Cum sa schimbat designul său? Din ce material a fost făcut corsetul? Ce detalii și dispozitive, în afară de corset, au fost folosite pentru a obține o siluetă la modă a unui costum de damă? Care sunt cerințele actuale pentru corseterie? ' ' ' § SCOPUL ŞI SORTIMENTUL PRODUSELOR DE CORSET Produsele corset includ articole de îmbrăcăminte care servesc pentru a forma secțiuni individuale ale corpului feminin Astfel, un sutien determină forma și poziția glandelor mamare, un semicorset reduce umflarea abdomenului și formează zone moi ale șoldurilor și feselor, grația formează linii netede ale siluetei siluetei În același timp, produsele de corseterie sunt concepute pentru atașarea ciorapilor Cu ajutorul corseteriei, puteți sublinia frumusețea formelor naturale ale corpului feminin sau puteți oferi figurii proporțiile dorite și forma secțiunilor individuale Produsele de corseterie alese corect creează condițiile pentru o bună potrivire a îmbrăcămintei exterioare, oferind o senzație de inteligență, sănătate bună Îndeplinindu-și scopul, produsele de corset moderne selectate corespunzător nu împiedică mișcarea, nu perturbă funcțiile sistemului circulator și limfatic, ale organelor respiratorii și digestive, adică sunt igienice Aceasta este diferența lor față de corsetul, care a fost folosit mai devreme în îmbrăcămintea femeilor Sortimentul modern de produse de corset este extins, include un număr semnificativ de produse care diferă ca scop, design, tip de material și alte caracteristici Produsele corset aparțin grupului de lenjerie intimă pentru femei În funcție de tipul de corset, produsele sunt împărțite în două grupe: sutien și talie Grupul de sutien include: sutien, jumătate de grație, grație, combinație de sutien, fustă jumătate de grație, chiloți de grație, chiloți de grație Grupul de curele include: o curea pentru ciorapi, un semicorset, un corset, o curea-chiloți, o curea antalon În funcție de scop, în funcție de caracteristicile de vârstă, produsele corset se împart în produse pentru adolescente, produse pentru femei de vârstă mică și mijlocie, pentru femei în vârstă În plus, se remarcă produsele pentru femeile care alăptează /I După tipul de materiale folosite, produsele de corseterie pot fi realizate din țesături de bumbac și mătase, materiale sintetice (țesătură de dantelă, tricot elastic), precum și combinații de țesături și materiale elastice , Să luăm în considerare mai detaliat fiecare tip de produse de corset eu! Sutienul (Fig , a) este un produs de corset conceput pentru a forma și menține glandele mamare Orez Tipuri de corseterie: un sutien; b - semi-har; în - har; g - combinatie sutien; d - podea la gr a-, cia fustă; e - grace-chiloți; ois - pantaloni grace; h - curea pentru ciorapi; și - semi-nucleu * set; la - corset; l - curea-pantaloni; m - pantaloni cu centură Giolugracpd (Fig ) este un sutien cu o curea lungă care formează partea superioară a corpului Tracțiunea (Fig , c) este un produs de corset care acoperă corpul de la baza superioară a glandelor mamare până la pliurile infrahiale și este conceput pentru a oferi o figură de armonie și pentru atașarea ciorapilor Un sutien combinat (Fig , d) este un produs de corset, care este un sutien și o combinație de material textil sau tricot іPolurație-fustă (Fig , e) este un produs de corset, care este o semi-grație și o fustă de jos din material textil sau tricot Grație-chiloți (Fig , e) - grație, completată cu un gusset, care ajută la strângerea stomacului și la fixarea mai stabilă a poziției grației pe figură Grace-pantalops (Fig , g) este o grație cu "picioare" care asigură formarea șoldurilor și o tranziție lină de la trunchi la țesuturile moi ale coapselor O centură pentru ciorapi (Fig , h) este un produs de corset care acoperă partea inferioară a corpului în întregime sau parțial și destinat atașării ciorapilor Semi-corset (Fig , i) - un produs de corset care acoperă partea inferioară a corpului de la talie până la pliurile subgluteale și destinat formării țesuturilor moi ale abdomenului, feselor, coapselor, precum și pentru atașarea ciorapilor Corset (Fig , j) - un produs de corset de formă rigidă / care acoperă strâns trunchiul de la baza inferioară a glandelor mamare până la pliurile subgluteale și conceput pentru a da o siluetă subțire și pentru atașarea ciorapilor Chiloți cu centură (Fig , l) - un produs de corset care combină o curea pentru ciorapi și chiloți, concepute pentru a forma partea inferioară a corpului și pentru atașarea ciorapilor Belt-pa, ntalo'ny (Fig , l) este un produs de corset realizat numai din tricot elastic, conceput pentru a forma partea inferioară a corpului de la talie și șolduri, precum și pentru atașarea ciorapilor Întrebări de revizuire , De ce toate produsele de corseterie sunt împărțite în două grupe: sutien și talie? Ce produse pot fi clasificate ca fiind combinate? Care sunt proprietățile pozitive ale produselor de corset din materiale elastice? ■ Care este diferența dintre un sutien, semi-grație și grație în design și scop? "Ce corsete sunt realizate numai din materiale elastice și de ce? Cum sunt împărțite produsele de corset în funcție de scopul lor, în funcție de vârsta femeilor? G § DETALII DETALII PRODUSE CORSET Pentru a obține o formă volumetrică complexă, produsele de corset sunt realizate dintr-un număr mare de piese Cantitatea, dimensiunea și forma, precum și materialul pieselor determină varietatea de tipuri și modele de corseterie Cu toate acestea, în fiecare grup de produse, se pot distinge modele tipice ale părților principale Deci, un design tipic de sutien (Fig ) constă dintr-o curea, cupe și bretele Cureaua sutienului constă din două părți sau trei: față și două laterale Cupele constau și din două sau trei părți Un design tipic al unui semicorset realizat din țesături (Fig ) este format din șase "detalii": spate și două laterale-spate, față și două laterale față Partea frontală este furnizată cu un amplificator de suprapunere realizat din material principal Un design tipic al unui semicorset din material tricotat elastic (Fig ) este format din două părți principale: față și spate și una sau două suprapuneri de întărire Un design tipic al unei centuri de pantaloni din material tricotat elastic (Fig ) constă din părți din față și din spate și două părți de gusset Orez Detalii sutien: a - ceașcă dintr-o singură bucată cu o singură plimbare; -b - partea superioară a cupei; în - partea inferioară a cupei; g - partea superioară a cupei; e - detaliile inferioare ale cupei; e - partea laterală a centurii; ok - partea laterală a centurii; z-strip tkaii pentru bucle; și - partea din față a centurii: la - o bandă de material pentru curele; l - bandă pentru întoarcerea secțiunilor superioare și inferioare Orez Detalii semicorset din tricot elastic: a - fata; b - spate; c - suprapunere de armare (liniile întrerupte determină direcția fracțională a piesei la tăiere) Orez Detalii pentru jumătate de corset din material textil: a - spate; b - spate lateral; c - lateral; g - față Orez Detalii centura pantaloni din material elastic tricotat: a - fata; b - spate; c - gușon (liniile întrerupte determină direcția fracțională a piesei la tăiere) Pe lângă detaliile principale din produsele de corset, sunt folosite detalii de căptușeală, căptușeli și detalii de finisare Aceste detalii ca formă și dimensiune corespund cel mai adesea detaliilor principale § MATERIALE UTILIZATE PENTRU FABRICAREA PRODUSELOR DE CORSET Pentru fabricarea corseteriei sunt necesare materiale de bază, de căptușeală, de amortizare și de finisare, fire de culoare g, precum și diverse accesorii Materialelor folosite la produsele de corseterie li se impun urmatoarele cerinte: trebuie sa fie frumoase, ^ caramida ^imi in tensiune, rezistente la abraziunea umeda /; / moi si, ^ sa aiba proprietati higroscopice ridicate (higroscopicitate, permeabilitate la vapori si aer), spala bine În prezent, pentru fabricarea de produse de corset ca principal m a i erid do v aplica special alte țesături de corset și materiale elastice i - Țesăturile pentru corset, cum ar fi damascul, damascul, satinul au o suprafață netedă frumoasă, sunt moi, durabile și au proprietăți igienice bune Dar aceste țesături au și dezavantaje: contracție semnificativă în timpul spălării ■ (produsele scad în dimensiune) și aruncarea firelor de-a lungul secțiunilor, ceea ce îngreunează prelucrarea (trebuie mărită lățimea cusăturilor) În plus, corseterie din durabil, practic ! țesăturile fizic inextensibile, îngreunează respirația și mișcarea Purtarea prelungită a produselor din material textil strâns duce la formarea de pliuri pe corp Materialele elastice (țesături și țesături tricotate), utilizate pe scară largă în fabricarea corseteriei în prezent, au o extensibilitate semnificativă ( - %) și în același timp o elasticitate ridicată Corsetele realizate din aceste materiale formează bine zonele moi ale corpului feminin și nu împiedică respirația și mișcarea Acesta este principalul avantaj al materialelor elastice față de țesăturile convenționale Cerințele igienice pentru materialele pentru produse de corseterie din materiale elastice sunt asigurate de o permeabilitate ridicată la vapori și aer Ca materiale principale pentru fabricarea corsetului- Se folosesc țesături tricotate din dantelă, țesături tricotate cu urzeală, precum și țesături de bumbac precum ratist, poplin, satin, calico gros, cusut în relief ' ■; Materialele de căptușeală sunt utilizate în diverse scopuri: pentru a conferi rigiditate suplimentară pieselor, pentru a crește rezistența piesei atunci când acestea sunt întinse, pentru a închide garnitura sau cusăturile dure din produs etc Ca țesături de căptușeală, se folosesc țesături de bumbac ieftine (madapolam, calico, chintz, calico) sau țesături moale tricotate cu urzeală La unele modele de sutiene, grații, semi-grație între detaliile cupei din țesătura principală și căptușeală, sunt furnizate detalii suplimentare ale materialului de amortizare Aceste materiale oferă o stabilitate suplimentară formei cupei Ca materiale de garnitură, se utilizează spumă poliuretanică (cauciuc spumă) cu o grosime de cel mult mm sau material de garnitură cu impregnare rigidă Pentru a diversifica modelele de produse de corset și a îmbunătăți aspectul acestora, în prezent sunt utilizate pe scară largă diverse materiale de finisare Pentru finisarea produselor din țesături, se folosesc țesături tricotate din dantelă, viscoză, nailon și capron viscoză ~ dantelă, cusut din bumbac, împletitură de margine, scoici din țesătură de bumbac sau țesătură tricotată urzeală gy; În produsele din tricotaje elastice, pentru finisarea marginilor superioare și inferioare se folosesc benzi elastice de finisare și dantelă elastică În loc de curele cusute se folosește o curea elastică, pentru atașarea clemelor pentru ciorapi, o bandă elastică pentru jartieră Pentru coaserea corseteriei se folosesc fire de cusut din bumbac sau poliester În producția de corseterie se folosesc accesorii-I p și diverse tipuri și scopuri eu? Pentru a fixa un sutien, se folosesc catarame din plastic și polietilenă, nasturi sau împletitură cu cârlige și bucle metalice Pentru a fixa centura, grații folosesc împletitură cu cârlige și bucle metalice, precum și ■ fermoar Pentru reglarea lungimii curelelor se folosesc cleme-regulatoare din metal sau plastic • Clemele pentru ciorapi sunt folosite pentru fixarea ciorapilor, metal-F sau polietilenă Pentru a da forme-stabil-b cupelor sutienului, se folosesc rame metalice speciale Întrebări de revizuire Pentru a enumera țesăturile care sunt utilizate pentru fabricarea corsetului-s ele produse Ce proprietăți ale materialelor elastice sunt cele mai potrivite pentru corseterie? Cum sunt asigurate cerințele de igienă în produsele din materiale elastice? R: Ce materiale sunt folosite pentru căptușeală și căptușeală? Capitolul PROIECTARE CORSETE GROUP SUTENIA § SEMNE DIMENSIONALE ȘI CLASIFICAREA FIGURILOR TIPICE ALE FEMEILOR Formele externe ale corpului feminin sunt foarte diverse, mai ales în funcție de mărimea și forma glandelor mamare, precum și de partea inferioară a corpului Pentru dezvoltarea designului; corset corespunzător acestei figuri, trebuie să aveți măsurători precise ale corpului I La proiectare pentru comenzi individuale se folosesc marimi preluate direct din figura clientului ■ tsy La luarea dimensiunilor, sunt studiate caracteristicile formei exterioare J suntem trupuri I' Când se proiectează produse pentru producția de masă, sunt acceptate figurile tipice ale femeilor Valorile caracteristicilor dimensionale ale figurilor tipice sunt determinate din tabele care sunt compilate pe baza datelor antropologice de masă; măsurători ale populației feminine din URSS * Metoda de eliminare a caracteristicilor dimensionale Pentru a avea o imagine suficient de completă a formei exterioare a corpului feminin, este necesar să se măsoare corect caracteristicile sale dimensionale Femeile sunt măsurate în pantaloni scurți și în sutien, fără pantofi Nu faceți pe o siluetă fără sutien - Femeile măsoară ce măsurători Semnele dimensionale pereche sunt măsurate numai pe partea dreaptă ronul corpului ■f Când măsoară, o femeie ar trebui să stea dreaptă, fără tensiune, capul ei ar trebui să fie într-o astfel de poziție încât partea inferioară | marginea orbitei și mijlocul marginii superioare a auditivului extern! pasajele erau la același nivel, mâinile trebuie coborâte de-a lungul corpului, călcâiele împreună, șosetele depărtate Măsurătorile corpului sunt luate cu diverse instrumente Înălțimea punctelor deasupra podelei se măsoară cu un antropometru (Fig ) ; Circumferințele, arcurile se măsoară cu o bandă de in centimetru ! o femeie ar trebui să stea dreaptă, fără a se încorda antropometru de înălțime Orez b Antropometru de sistem Martin: a - bara superioară; b - tije detasabile; c - determinarea punctelor corpului deasupra podelei Banda trebuie să fie adiacentă corpului fără a deforma țesuturile moi , і Diametrele sunt măsurate cu o busolă groasă (Fig ) sau tija superioară a unui antropometru cu rigle alungite Măsură-| niya 'produce cu o precizie de mm Înainte de măsurare, punctele antropometrice sunt marcate pe corp Linia taliei este fixată cu o bandă elastică Principalele puncte antropometrice (Fig ) Apical a - punctul cel mai înalt al coroanei când capul este plasat în poziția orizontală a urechii orbitale Orez і Busolă mare și groasă Fig Principalele puncte antropometrice Cervical b - partea superioară a apofizei spinoase a celei de-a șaptea vertebre cervicale Punct de bază a gâtului în - un punct la intersecția liniei circumferinței gâtului cu un plan vertical care taie panta umărului la jumătate Sfarcul este punctul cel mai proeminent al glandei mamare Unghiul anterior al axilei n este punctul cel mai înalt al arcului format de marginea din față a axilei, cu brațul coborât Punctul este ascuns de un mic pliu de piele, care trebuie îndreptat pentru a determina cu precizie partea superioară a arcului Unghiul posterior al axilei o este punctul cel mai înalt al arcului format de marginea posterioară a axilei când brațul este coborât Punctul este ascuns de un mic pliu de piele, care este îndreptat pentru a determina cu precizie partea superioară a arcului Punctul de înălțime al liniei taliei p este un punct de pe suprafața laterală a corpului la mijloc între coasta inferioară și creasta iliacă "Rădăcina" glandei mamare c - un punct în vârful arcului care definește marginea superioară a bazei glandei mamare t medial ■ - un punct în vârful arcului format în timpul divergenţei glandelor mamare Punctul y lateral (lateral) în mijlocul liniei laterale a bazei glandei mamare (determinat prin ridicarea unei mâini în sus) K Punctul bazei glandei mamare f - punctul inferior de pe lioniul bazei glandei mamare b e Orez Semne dimensionale ale figurilor feminine pentru proiectarea produselor din grupul de sutien Valori absolute ale caracteristicilor dimensionale figuri tipice ale femeilor pentru Valorile caracteristicilor dimensionale Numele caracteristicii dimensiunii dimensiuni mici mediu Bust al patrulea Diametrul transversal al ductului toracic Arc mamar vertical Arc mamar transversal Diametru mamar orizontal Diametrul vertical al sânului Distanţă între punctele mameloanelor Distanța de la baza sânului până la linia taliei Circumferința taliei Og IV ° , , du Og w , , , D'" - D'p - , , O'g n' dB Yu, id c,b Tst L , , Dg t De la - , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , Semne dimensionale ale figurilor tipice ale femeilor pentru proiectarea produselor grupului de sutien Pentru a efectua calcule și a construi un desen cu detaliile sutienului, trebuie să aveți zece caracteristici dimensionale ale figurii Circumferința toracică a patra O V (Fig , a) Banda trebuie să ruleze orizontal în jurul trunchiului chiar sub baza glandelor mamare și să se închidă pe partea dreaptă a pieptului Diametrul transversal al glandei mamare dn (Fig , c) Măsurați distanța de proiecție dintre punctele laterale și mediale ale sânului pe o figură goală fără sutien Circumferința pieptului este al treilea Ogsh (vezi Fig , a) Banda trebuie să treacă orizontal în jurul trunchiului prin punctele proeminente ale glandelor mamare și să se închidă în față pe partea dreaptă > piept Arcul vertical al sânului D'v (Fig ) Măsurat de la "rădăcina" sânului printr-un punct proeminent până la baza sânului Arcul transversal al glandei mamare D'p (vezi Fig ) Măsurat de la punctul lateral prin punctul proeminent al sânului până la punctul medial Diametrul orizontal al sanului dT Primit prin calcul - tabelul design de produse din grupa sutienului, cm pentru un grup de produse marimi mari, marimi nn NN nici - n ~ - NM n- - nm CO CO CO CO CO CO CO CO sch sch co 'grupuri de dimensiuni mici, ГГ + , cm - pentru grupul mediu d | dimensiune P' v și D ^ r + , cm - pentru un grup de dimensiuni mari Punctul a - punctul lateral - linia superioară a părții inferioare de- Partea laterală inferioară a cupei (Fig ) Punctul L este conectat la punctul Гі și pe el este așezat un segment A , egal cu - , - cm - pentru grup - mic, , - , cm - mediu și , - , cm - dimensiuni mari, g Din punct în sus pe linia A G! așezați un segment de - , egal cu , - J , cm tucks pot fi determinate de diferența ^ (tm) cusături partea inferioară și verticală la punctele r , și a cu o linie curbă fuzibilă Partea superioară a cupei începutul determină poziția curelelor în față Pentru a face acest lucru, din punctul Bg, ele așează pe bună dreptate o distanță -) K Viv, egală cu , cm - pentru grupul rulat, cm - • j ііya II și , cm - pentru III, j puncte în determină poziția; bretele în față F Din acest punct spre dreapta se așează un segment vvi egal-II , cm - pentru grupul I complet, cm - pentru II și distribuie în mod egal la fel de l G , cm - pentru III Punctele c și bі sunt legate prin linii drepte (punctul Гі Pe linia Г \ в \ se așează un segment Гів = Г \ в ) Când se face un model, acesta este diluat cu cantitatea de cărbune vGiv - Pentru la și de la construind liniile frontale și superioare ale punctului B la dreapta se așează segmentul "Bv , desișurile sunt egale! , cm - pentru grupul mic, cm - dimensiuni medii și , cm - mari] ' Punctul vz este legat de punctul i printr-o linie dreaptă Linia v і - linia alocată din mijlocul părții frontale De la punctul і în sus de-a lungul liniei іv , se așează un segment egal cu , ів - pentru grupuri de dimensiuni mici și mijlocii g , ів + - pentru un grup de dimensiuni mari Punctul c este punctul superior al liniei mediane a frontului Acest punct este legat de punctul c printr-o linie dreaptă, iar segmentele v vb și sunt așezate vіv = , cm pentru grupul de dimensiuni mici; ■ = cm pentru grupuri medii spre mari; = cm |Yo punctul A este legat de punctul Гі printr-o linie dreaptă-Iyie Pe această linie dreaptă de la Ygrchka A se așează un ot-Yrezok A , egal cu , E' , cm - pentru grupul de dimensiuni mici, , - / , cm - mediu și , - , cm - mare - Linia de cusătură "cușcă în partea din față (se trasează prin conectare detaliile punctului principal al curbei" în , n € d ° w> și a Іg Construcția finală a desenului părții frontale ■ se realizează în timpul construcției părții laterale a sutienului Pentru a obține linia superioară a conturului de dimensiuni mici și , cm fiecare - pentru trupe de părți inferioare frontale medii și mari ~ dimensiuni mari Aceste segmente determină lățimea părții frontale (cupe, conectați punctele pe și Hz ale unei curbe netede La dreapta punctelor din \ și r de-a lungul liniilor r {Gx și r Gi amânate! respectiv segmentele і și r g , egale cu cm - pentru grupuri Orez Construcția unui desen al părții din față a sutienului și designul conturului părții inferioare din față a cupei ■ (linia' Pentru a construi fundul linii de contur frontale fie un sutien Punctele B și b sunt conectate la punctul Pe o linie dreaptă - off; dați un segment = Punct în? conectați o dreaptă(r) în jurul unui punct c Linia determină poziția liniei superioare a părții inferioare a cupei de la punctul în sus de-a lungul segmentului de linie AI \\ - , egal cu , cm - pentru un grup de dimensiuni mici, , cm - mediu și , cm - mare Punctele r , și a sunt conectate printr-o linie curbă netedă, care este linia de cusătură în partea inferioară din față a cupei, ft Construcția părții laterale a sutienului (Fig ) Linia de introducere a cupei Poziția punctului superior Din partea laterală Determinată prin calcul: - ohmi - pentru un grup de dimensiuni mici; E ?C=dB- cm - pentru grupuri de dimensiuni medii; | Și? C \u d v - cm - pentru un grup de dimensiuni mari Tst Din punctul r spre dreapta de-a lungul arcului Hzv se așează un segment , egal cu , - , cm Punctul D este legat printr-o dreaptă auxiliară de punctul І\ Pe această linie, din punctul A , este așezată o linie-Irok A , egală cu , cm - pentru un grup de dimensiuni mici, , - C, cm - "Medium" și , - , cm - mare De la punctul în sus liniile feb / Гі așezați un segment - , egal cu , - , cm (Conectând punctele C, g-c, și toporul cu o linie curbă netedă, acestea obțin o linie pentru cuserea unei cupe pe partea laterală a sutienului cupe Pentru a proiecta linia superioară a cupei, tăiați segmentul b v în jumătate (v v і \u d v іv \u d v v ) Din punctul de împărțire v і restabiliți perpendiculara pe linie ascuțit v іv , egal cu , - , cm Puncte în?; Conectez B și B cu o linie concavă netedă J Construcția liniei laterale a părții superioare a cupei continuă după construcția părții laterale a sutienului, | Construcția părții din față a sutienului (Fig ) H| ■ dreptunghiul este partea superioară a frontului d| talie sutien Acest patrulater cu baza inferioară] este transferat pe linia r Gi ( = ) Din punctul gv conduita du | cu o rază egală cu segmentul r b , punctul său de intersecție cu liniile AB este desemnat ca punctul superior al părții din față a sutienului Apoi, din punctul rc, se descrie un arc cu raza egală cu Punctul de intersecție al arcelor este notat cu litera c Asta| ka v este punctul de sus al liniei pentru cusarea cupei în n | detaliu rar Punctul a de pe linia orizontală AA determină W| roiește capătul liniei de cusătură a cupei în piesa din față Pentru înregistrarea liniei de cusătură a cupei în față D | tal determina pozitia punctului auxiliar Pentru etapa ' ze I - °-a Nb și [ ѵ i ^ Nt A av' H T Orez Construirea unui desen al părții laterale a unui sutien? conectați-vă cu o linie dreaptă și împărțiți-o în trei! amână tăierea si dimensiuni medii , egal și cm - pentru amâna segmentele HiCtg și H orizontal până la linii drepte aT și ne- și despre- pe bo- De Punctele C și Gz sunt părți egale: ştreang niu până la intersecția cu nii cu " urlă H C? De la punctul H în sus K , cm - pentru grupuri de ■^■ grupuri mici de dimensiuni mari, "p De la punctele Ni și H în sus egale cu cm p Punctele as și a poartă B'OіT Punctele a și as conectează o linie dreaptă Intersecția acestei linii cu dreapta rcT se notează cu litera ap Punctul ap este legat de punct ca printr-o linie concavă Linia a ^ ad este linia de jos I a părții mijlocii a sutienul Pentru a construi un model pentru partea laterală, se închid tuckurile încorporate anterior cu vârfuri în punctele e și eb Pentru a face acest lucru, transfer liniile de hârtie de calc ale grilei, linia de cusătură a cupei pe I partea anterioara Ca si liniile de tucks Tuck-urile sunt închise pe hârtie de calc - la început se îndoaie linia de mijloc I a tuck-ului și apoi combină părțile laterale ale I tuck-ului Pe desen este plasată o hârtie de calc cu tucks închise și noua poziție a punctelor G și H este transferată în acesta Dar-| Prima poziție a punctului H este indicată de punctul H I, punctele G - de punctul Gz Linia G N definește linia de mijloc a sutienului la spate Dacă un dispozitiv de fixare este proiectat pentru o cataramă cu o bandă elastică într-un sutien, atunci în desen, lungimea părții laterale Ș este redusă cu cm (deoarece lungimea finală a elementului de fixare elastic ar trebui să fie de cm) Pentru a face acest lucru, segmentele ГзіД și H iHit egale cu cm sunt așezate pe linii drepte auxiliare Punctele Г și Ні sunt conectate printr-o linie dreaptă Linia de sutien Din punctul aі de pe linie dreaptă se așează un segment a} Hb, egal cu juDi: În punctul Hb se ridică o perpendiculară pe care se așează segmentul HbH , egal cu - , cm ayu, H și Hi sunt conectate printr-o curbă netedă, o linie care este linia de jos a părții laterale a sutienului 'p Linia din spate a părții laterale a sutienului Sutienele din grupa I de marimi mici pot avea o inchidere cu o singura catarama, sutienele din grupurile medii si mari trebuie sa aiba o inchidere cu catarama dubla În funcție de aceasta, lățimea dispozitivului de fixare a sutienului este proiectată diferit Pe linia НіГі se așează un segment НіН , egal cu lățimea elementului de fixare: Ce = ee - - CG ' Din punctele e și ei coboară liniile verticale până la intersecția cu linia taliei TT și de la ele spre dreapta și stânga amân; : pe linia AA , , cm fiecare pentru un grup de dimensiuni mici, , cm h medie si cm mare Punctele rezultate sunt legate de punctele e și ei prin linii drepte, continuându-le în jos până la linia taliei În acest fel, se construiesc tucks, care sunt necesare] vor fi așezate în partea laterală pentru a obține o potrivire strânsă în jurul figurii cu produsul de la linia pieptului până la linia taliei f Tuck-uri suplimentare de-a lungul taliei pe partea din față a produsului sunt plasate pe linia de jos a pliantului și pe linia de mijloc a față a televizorului Pentru a face acest lucru, din punctul T\ la stânga și o* punctele G la dreapta, se așează segmentele A și TTGz egale cu n| , cm pentru grupuri de dimensiuni mici și mijlocii și egală cu lungime" pentru grupuri de dimensiuni mari Punctul T este conectat la punctul a, punctul Ti-la punctul u prin linii drepte " Din punctul T spre dreapta, se dezactivează un segment TTo, egal cu cm- pentru un grup de dimensiuni mici, , cm - mediu j - mare ( iad \u d , cm - pentru un grup de dimensiuni mici - Punctul To este legat de punctul gc printr-o linie dreaptă "De la punctul > F" Pe verticală se așează un segment AN, egal cu cm Pentru grupuri de dimensiuni medii și mari Punctul H determină condiționat poziția liniei de jos a bustului > intersecții cu linia nr Punctele de intersecție ale acestui punct A la stânga de-a lungul dreptei І \ C se așează ptp₽ ^ r g ° cu linia la, notat cu litera Y " cu linia I T -bulky cm pentru grupuri "stacojii" ers și % nț '* - Tabelul Calcule pentru construirea unui desen al unui sutien cu o cupă ovală fixată pentru figuri tipice de dimensiuni de bază Segment structural, punct (vezi Fig ) Formula de calcul Valoarea segmentului constructiv, cm, pentru produsele grupului dimensiuni mici dimensiuni medii marimi mari - - -II - - - - -II -ІП Construirea unei grile de desen Poziția liniei bazei pieptului - TA = Dg t , , , , , , , , , linia superioară a cupei AB=D' în , , , , , , , , , (punctul B) Poziția dreptei care trece prin VG= , D,v- , , , , , , , , punctele proeminente ale glandelor mamare (punctul G) Poziția punctului proeminent Гі ГГ = Дг+ u,з pe linia GGz Poziția superioară a tuck-ului inferior G G , , , , , , , , , (punctul Hz) Poziția punctelor auxiliare ss - azab - zazG Conform desenului iar ca în liniile а Hz şi ChzGi Poziţia punctelor auxiliare şi a Lăţimea dezvoltării cupei GG -D'p- GG == D'-p - , G G =D'p- , , , , - - - Lățimea grilei de bază a desenului , , , , , , , , , , , , , , , , , , , Soluție de jos Rzh L - * * Ur Construcția desenelor detaliilor cupei Poziția tuck-ului inferior pe linia D a=Dia = Rzh v h, h bazele sânului (puncte "I Segmente pe verticale "scăzut" din punctele a și ai Distanțare față și laterală Distribuție față Distribuție Side aa -aiaa eu"" shschtsdі i ■ și și , , ' , , Poziția punctelor auxiliare L , și ' Poziția punctelor auxiliare , și Poziția punctului lateral r pe linia superioară a detaliului lateral inferior, dacă Poziția punctelor auxiliare și pe linia A-D\ Oh în - Rv a \u d D'a - da - Gg =Gg == , Rn zh ' YZ \u d , Rb " D g \u d , Rb " L/=G =G =G = = V G r - - - g Hzg =GG -}- , g%G ca =GG - , gD iv = GG -I~ , A - , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , De desen Poziția curelelor pe linia superioară a cupei Cantitatea de diluare a modelului piesei de-a lungul liniei superioare Poziția curelelor pe linia І\vі (punctul b ) Abducția liniei mediane a frontului Poziția punctului superior al liniei mediane a frontului Poziția liniei frontale a părții superioare a cupei Lățimea piesei frontale la linia orizontală a cusăturii cupei Lungimea de sus a cupei în față Punctul auxiliar e Cantitatea de deviere a vârfului cupei ■ Viv vvі G & == G v Вв = , ^ іbі= gіv +/ ^ = ^ - = - , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , ,- , , , , , , , , , , , - - - - - - , , , - - - - - - - , , , - , - , - , - , , - , , - , , - , , - , , - , - , - , - , - , - , - , - , , , , , , , , , , , , , , , , , De , , , , - , - , desen , , , , , " , Pentru grupe de dimensiuni mici și mijlocii conform desenului Pentru grupe mari conform desen , , , , , , , , , Conform desenului La fel , - , - , - , - , - , - , - , , , - , , , , , - , , - , Continuarea tabelului Segment structural, punct (vezi Fig ) Formula de calcul Valoarea segmentului constructiv, cm, pentru produsele grupului dimensiuni mici dimensiuni medii marimi mari - - - - III - -II -III Conform desenului Lungimea liniei de jos a părții superioare Construirea unui desen al părții din față a sutienului Poziţia punctului gs pe dreapta AB Conform desenului (arc de rază Гі din punctul Гв) Poziția punctului c (arc de rază T c z = b c La fel r din punctul rc) Punct auxiliar A ■ Punct auxiliar I - , , , , , , , , , Construirea unui desen al părții laterale a sutienului Poziția punctului superior С lateral D С=гів- , , , - - - - - - detalii £i, egal cu lățimea produsului și linia șoldurilor BBx \u d (Oc, - GB,): Din punctul B spre dreapta, întindeți segmentul BB , determinând poziția cusăturii laterale pe linia șoldului dB = ( 'uBi - , (Ov - o) + , cm - pentru grupele de frunze a -a și a -a; Bі = , і (Ob-/ s)+ cm-pentru grupele de clivaj a -a și a -a Prin punctele B și Bl, linii verticale sunt trasate la intersecția cu liniile taliei în punctele T și L și cu linia de jos în punctul H Cantitatea de soluție de tucks pe linia taliei este determinată de diferența dintre lățimile produsului pe liniile de șold și talie: P \u d [(O - / b) - (Og - / T)]: + , Construcția unei pline în cusătura laterală Soluția de plasare pe linia taliei în cusătura laterală Rb este , R - pentru grupele de greutate , și , , EP - pentru grupa de greutate a -a, , R - pentru a -a și , P - pentru a -a Pentru a deplasa axa tuck-ului lateral din punctul T la stânga, așezați segmentul T T' , egal cu cm pentru grupele de greutate și și cm pentru a -a și a -a La produsele din grupele de lățime a -a și a -a, axa de împingere nu este deplasată Conectând punctul T' cu punctul B și continuându-l în jos, se obține axa de înclinare T' B pentru produsele din grupele de lățime , , și Tuck-ul lateral este distribuit în mod egal în raport cu punctele T sau T' G T - T' ' =' , bіRb - pentru grupele de greutate , , și a -a; Г Г і \u d Г \u d , nr - pentru a -a și a -a grupă de plenitudine Prin punctele T I și T se trasează în jos linii verticale pe care sunt așezate segmentele T T' I și T T'I , egale cu cm pentru grupele și de greutate, câte , cm pentru a -a și a -a, , cm fiecare - pentru a -a și a -a Punctele T' X și T' sunt vârfurile liniilor laterale ale părților din spate și din față Pentru a proiecta partea superioară a tuck-ului lateral pe linia taliei de la punctul B în sus de-a lungul axei tuck-ului, așezați un segment B B \, egal cu , cm - pentru prima și a doua grupă de greutate, , cm - pentru a treia greutate grup și , cm - pentru grupele de greutate a -a, a -a și a -a Punctul B I este conectat mai întâi prin linii drepte și apoi prin linii curbe netede cu punctele TD și T Valoarea convexității liniilor din mijlocul liniilor B іT і și B T este de , cm - pentru produsele din grupele de greutate și , , - , cm - pentru produsele din grupele de greutate a -a, , și a -a Construcția tuck-ului lateral de-a lungul liniei de jos și a corsetului luk se realizează după cum urmează Din punctul B cu o rază de cm se trasează un arc Tuck axa, curse? plasat în partea de jos a cusăturii laterale, deplasați-vă de la verticala (axa spre dreapta de-a lungul arcului cu cm în semicorsetele din grupele și plină și , cm în semicorsetele din grupele , , și de greutate întregi Soluția plinei laterale inferioare, egală cu cm pentru produsele de toate grupurile de lățime, este, de asemenea, distribuită de-a lungul coardei simetric față de axa decalată a tuck-ului Punctele obținute pe arc sunt conectate la punctul B , iar aceste drepte continuă până la HHx orizontal Punctele inferioare ale părților laterale ale părților din spate și din față sunt determinate în continuare la construirea liniei de jos a părților ■ g Construcția de spate Pentru produsele din grupele de lățime , și , axa tuck-ului este deplasată de-a lungul liniei taliei la stânga de la punctul T la segmentul T T' , egal cu cm - pentru grupurile de lățime și și , cm - pentru al -lea grup de plenitudine Pentru produsele din grupele de lățime a -a, a -a și: a -a, nu se efectuează deplasări ale axelor Soluția de plasare a spatelui pe linia taliei R g este , R - pentru grupa și de greutate, , R - pentru a -a și; a -a, , R - pentru a -a grupă de plenitudine și , R - pentru a -a g Soluția tuck-ului din spate pe linia taliei este distribuită simetric pe axa tuck-ului: | '"z Tzі \u d Gv, 'z \u d , Pz t - pentru grupele de greutate , și ; ; і 'z = 'z \u d , іRa t - pentru , și a -a grupe de plenitudine - Prin punctele i și T se trasează în jos verticalele pe care sunt așezate segmentele: * = 'z '/ = cm - pentru grupele și de greutate; ; зі 'зі - ТзгТ ' = , cm - pentru grupele de greutate a -a și a -a; /zі= ,zg '/z = , cm - pentru grupele de greutate a -a și a -a U Punctele de legătură /ZI și B , precum și punctele T' și B , mai întâi cu linii drepte și apoi cu linii curbe netede, se obțin părțile laterale ale spatelui ^ Construcția spatelui pe linia de jos P n se realizează după cum urmează De la punctul B în jos pe axa tuck-Ș tuck se așează un segment BVB' , egal cu , ohmi - pentru produsele din grupele și de greutate și cm - pentru produsele , , și ; Ș-TH GRUPE COMPLETE | ? Din punctul B' , se trasează un arc cu raza egală cu cm Pe acest arc i, se așează o soluție a unui tuck P n simetric față de ax, egală cu , cm - pentru al -lea, al -lea și al -lea grupuri de greutate și ohmi - pentru , până la al -lea grup de plenitudine G; Punctele obţinute pe arc se leagă de punctul B' prin drepte/linii, continuându-le până se intersectează cu orizontalul HH{ • Punctele de intersecție sunt desemnate cu literele H I și H Părțile laterale ale tuck-ului sunt desenate cu linii curbe netede cu o deformare - cu , - , cm I -> Tabelul Construcția tuck față Poziție de plimbare în față! este determinată de axa S^T^ | Solutia tuck-ului din fata pe linia taliei Rp este R | pentru grupele de plenitudine și , , R - pentru grupul de plenitudine a -a, , R - pentru grupul de plenitudine al -lea și , R - pentru grupele de completitate a -a și a -a Soluția tuck-ului frontal este distribuită simetric față de punctul Te- Т ТІІ = ТіТі = ,bvp eu De la punctele Tii și La în sus se așează segmente și TaTgtsL egale cu , cm - pentru grupele și de plenitudine, , cm fiecare - | pentru grupele de lățime a -a și a -a și , cm fiecare pentru punctele și -I T'ts și \ determină vârfurile laturilor față] tuck produse de -a și -a vd de altă completitate Pentru design-ul frontal Tuck de la punctul £ în sus amânare- segment BABts, egal cu cm - pentru grupele , a -a, a -a și a -a jumătate - notă și , cm - pentru a -a și a -a Punctul B și - capătul roabei tale- i Punctul > i este legat de punctele T'^ și T'i la început prin linii drepte, iar apoi prin linii curbe netede Deformarea părților laterale ale tuck-ului este de , cm pentru grupurile cu lățime completă și de , - , ohmi pentru grupurile de produse Linia superioară a produsului este trasată prin și T'ts, T' și T'i și T , conectându-le cu linii drepte Apoi, fiecare dintre secțiunile liniei superioare este întocmită Secțiunile ^ aT' I, T' T' I, T' T'tt sunt desenate cu linii curbe concave netede Linia croielii superioare a semicorsetului este specificată prin conjugarea liniilor superioare ale detaliilor punctele a și ' i, Soluție de plasare laterală în talie Decalaj al bazei laterale la stânga ^ Distribuția laterală vytach-"Ysi în raport cu axa d Mutarea punctelor soluției Construirea liniei de jos a semicorsetului Din punctul £> i în jos de-a lungul Іn \u d etie a capătului inferior al bo-verticalei, este așezat un segment B\Nc egal cu cm săgeți YRaza arcului de la punctul B Decalajul axei tuck-ului de sus • /bifați la dreapta de-a lungul arcului ^Pentru a deschide crestătura laterală inferioară a arcului ^ Distribuția soluției tuck-ului inferior de-a lungul arcului în raport cu axa tuck-ului puneți un segment HpHі , egal cu cm - pentru grupele de greutate și , , cm - pentru al -lea și al -lea și , cm - pentru al -lea și al -lea punct Hі determină locul de atașare a benzii elastice cu un ciorapi clamă De la punctul B în jos, de-a lungul părții stângi a tubului lateral, este așezat un segment B H i = , ohmi Partea dreaptă a tuck-ului este egalată cu stânga: £> / = H i Punctul H și punctul H% cu linii drepte punct Hі Secțiunea dintre punctele H și niei Pentru a-l construi, determinați punctul Noe Nici unul nu este conectat la punct prin linii faceți concav li-poziție auxiliară- - / / g Calculul unui semicorset cu șase cusături din material textil Suprafața structurală Calcul estimat, cm în desen, punct (vezi Fig ) formula Construcția grilei de bază a desenului rPoziția liniei șoldului £ \u d Dt i + , + \u d , Poziția liniei de jos / = Lățimea produsului pe linia de- £Bi \u d , (Oo - o) , ( - ) \u d , Vler ^ Poziția cusăturii laterale în BB = = (Ov - v): ( - ): = , deli | r Construcția unui desen al părților din spate și din față ale semicorsetului linia pe- -■Poziția liniei de sus-spate-parte Poziția de vârf 'partea de mijloc ■ Poziţia de strângere din spate Poziţia de strângere din faţă Cantitatea de soluții de tucks pe linia taliei Ta= ' ' = BBz \u d , BB fi, fi \u d , (O - - b) + , P \u d , ((Ob - - P o) - - (De la - - t)] + , , - , = , , ( - )+ , = , , [( - )-( - )]+ + , = , Construirea unui tuck lateral Ri t= , XP , - , = , T T ' Т 'Т І = Т 'Т = , - , = , = , Rb t T іT і'-T m = , = , B B - , r= - , Рb n= y Construcția de spate ^ Deplasând axa din spate tu- - ■ roabe Soluția de plasare a spatelui pe li- P t \u d , R ( |?nii talie m* O , - , = , Zona structurală din desen, punct (vezi Fig ) Formula de calcul Ras": t, cm Distribuția soluției de curățare din spate în raport cu punctul Tz Deplasarea punctelor soluției de curățare în jos pe verticală Deplasarea vârfului de curățare Raza arcului auxiliar pentru plasarea soluției de curățare din punctul B'z Soluție dart pe arcul auxiliar Cantitatea de umflătură în mijlocul părților laterale ale spatelui tuck T'zT'zі = T'zT'zg = = , Р t T T \u d T szT , \u d = , BzB '= , - , = , Rz n = , Construcția tuck față Soluție de plimbare din față la linia taliei Distribuția soluției vytach- Trecerea liniei z linia laterală • Trecerea liniei cu "linia laterală" ; Sfârșitul tuck pe linia f Traversarea vârfului • cu linia laterală linii linii jos din solduri cu latură A H H I bg - , - , - , - , - , - , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , i -a -a -a - , - , - , - , - , - , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , + , La punctul se reface un segment - , egal cu cm Punctele H , și Hі sunt legate printr-o linie concavă netedă Un exemplu de calcul al designului unui semicorset cu șase cusături din material textil (Tabelul ) Datele inițiale pentru calcule la construirea unui desen de proiectare sunt caracteristicile dimensionale și incremente £> T i linii t b / ngі Orez Model tehnic al detaliilor semicorsetului reproducere capitolul § ADULTURI NEGATIVE Țesăturile tricotate elastice utilizate pentru fabricarea produselor de corseterie au o extensibilitate diferită, prin urmare, în scopuri de proiectare, sunt împărțite în trei grupuri: Extensibilitatea grupului țesătură elastică, % I - II - III ІіІіOb- Pentru a se asigura că presiunea produsului asupra corpului nu depășește presiunea permisă de cerințele medicale, la proiectare Tabelul Adăugări negative la circumferințele taliei O și șoldurilor Oc în produsele fără inserție și căptușeală, cm Dimensiuni produs, cm țesătură elastică, % - - - Din Os Din Ob Din Os - - Q - - - - - - - - , - - - - - - - ■' - - - - - - - ;■ nii produse de corset din tesaturi elastice de diferite grupe ^ extensibilitate, iau diverse incremente negative; (reduceri) Valorile creșterilor negative sunt luate diferit nu numai în funcție de grupa de extensibilitate a țesăturii elastice, ci și în funcție de secțiunea produsului (linia taliei, linia șoldurilor) ț (Tabelul ) De exemplu, la construirea unui crlucorset de aceeași dimensiune ( - ) din țesături elastice cu diferite grupuri de extensibilitate, sunt acceptate următoarele creșteri, vezi: Denumiri de creștere I p III " secundă " " • ТН=d+ - " " a treia " " TN = Diazl + :, bі - " " al patrulea " " Din punctele T, B, C și H sunt trasate linii orizontale spre dreapta Pe o linie orizontală trasată prin punctul B, lățimea produsului este așezată de-a lungul liniei șoldului DBi \u d (Ob-L ): Poziția cusăturii laterale "și linia șoldului este determinată de segmentul BBi BB \u d (Oc - / b): - ( Orez Desen grilă de bază a bazei unui semicorset cu două cusături din materiale elastice Orez Desen de proiect al unui semicorset cu cusătură dublă din materiale elastice Se trasează linii verticale în sus și în jos prin punctele Bx și B până când se intersectează cu linii orizontale din punctele T, H și C Punctele de intersecție sunt desemnate respectiv prin literele Ti și Tg, Ni și H , Ci și C Construcția unui desen al părților din spate și din față (Fig ) Din punctul T în jos vertical, este așezat un segment Takh, egal cu , cm pentru primul grup de plinătate, , ohmi pentru al -lea, Zcm pentru al -lea și , cm pentru al -lea Toporul de punct determină poziția liniei superioare a spatelui "detaliu al semicorsetului Din punctul Dі în jos, așezați lungimea semicorsetului axH în mijlocul părții din spate, egală cu , cm pentru primul grup de plinătate, cm pentru al -lea, , cm pentru al -lea și cm pentru al -lea Din punctul L în jos de-a lungul verticalei, se așează un segment TXT , egal cu cm pentru primul grup de plinătate, , cm pentru al -lea, , pentru al -lea și , cm pentru al -lea Poziția liniei de jos a părții frontale este determinată de segmentul BxNv, egal cu , ohmi - pentru primul grup de lățime, cm - pentru al doilea, , ohmi - pentru al -lea și cm - pentru al -lea Pentru a construi liniile laterale ale părților din față și din spate, determinați dimensiunea soluției de plasare Rt de-a lungul liniei taliei Pm = , [(O - / b) - (De la - Z T)] Tuck-ul este distribuit relativ la punctul T după cum urmează: T T \u d / ZRt; Т \=І/ЗРт Punctele Tz și T sunt conectate la punctul B , mai întâi cu linii drepte și apoi cu linii curbe netede Pentru a trasa aceste linii, determinați poziția punctelor auxiliare și B,/ = B T [ ; Ba = B T -II Eu pun în scenă În funcție de modelul modelului și descrierea aspectului, determinăm caracteristicile de design: cupa nu este montată, (părțile inferioare sunt dintr-o singură bucată cu o curea, părțile frontale și laterale sunt conectate la cupă în mod drept linii; închizătorul este pe o cataramă Dimensiunile sunt conform mostrei (Fig , b) etapa a II-a Pentru modelare tehnică, alegem designul unui sutien cu cupă ovală fixată, mărimea -II (Fig , c); etapa a III-a Aplicăm contururile părții frontale la desenul designului de bază Pentru a face acest lucru, de-a lungul liniei de mijloc a părții frontale din punctul o "a se pune deoparte dimensiunea (a se vedea Fig Зі " b), egală cu iii cm, de-a lungul liniei de jos - dimensiunea , egală cu , cm Lăsați lățimea părții de lemn din partea de sus neschimbată eu "Eu Orez ' Dezvoltarea unui desen de design pentru un nou model de sutien conform modelului: a - aspectul; b - schema de dimensionare in functie de proba; c - desenul structurii de bază; d - detalii cupe și părți laterale ale noului design Conectând punctele r și a (vezi Fig , c), obținem conturul părții frontale a noului model Punem pe desen linia de legatura a cupei cu partea laterala Pentru a face acest lucru, de la linia de mijloc a părții frontale de-a lungul liniei câmpului spre dreapta, lăsați deoparte dimensiunea (vezi Fig , e), egală cu , cm (conform eșantionului) Legăm punctul lateral al acestui segment cu punctul C (om Fig ' , c)) Umbriți secțiunea părții laterale tăiată de această linie Pentru a modela detaliile cupei din desenul designului de bază al sutienului, traducem detaliile cupei și zonele umbrite ale detaliilor față și laterale Decupăm zonele umbrite și le aplicăm pe detaliile cupei (Fig , d) Distingem noile contururi ale detaliilor cupei cu linii curbe netede Modelăm linia din spate a părții laterale Deoarece, conform descrierii aspectului noului model, un produs de dimensiunea -II este prevăzută cu o închizătoare pentru o cataramă, în designul de bază reducem lungimea liniei din spate (НіН'ъ = , cm) Conectăm punctul H cu punctul Ge printr-o linie dreaptă stadiul IV Verificăm și perfecționăm designul Exemplul Dezvoltați designul unui nou model de sutien conform modelului (Fig , a), mărimea -II Descrierea aspectului modelului Sutien din bumbac cu bretele cu snap-on, detalii laterale cusute și talie Cupe cu un "despicat" și unul cusut Închidere cu două bucle și nasturi Trim cu fundă și dantelă Dimensiuni recomandate: de la -II la II Orez Elaborarea unui desen de design al unui sutien cu o cupă dintr-o bucată conform modelului: a - aspectul; b - schema de dimensionare in functie de proba; c - desenul structurii de bază; d - detalii ale cupei cu secțiuni suplimentare; e - traducerea tucks după eșantion; e - design cupa al Noului Model Eu pun în scenă În funcție de modelul modelului și descrierea aspectului, determinăm caracteristicile de design: cupa este dintr-o singură bucată, partea din față este despicată, cea inferioară este ascunsă; ceașcă pe o curea de cm lățime; închidere pe două bucle și "nasturi" Dimensiuni - dar la probă (Fig (r), ) etapa a II-a Pentru designul de bază pentru modelarea tehnică, luăm designul unui sutien cu o cupă ovală din trei piese, mărimea -II (Fig , c) etapa a III-a L Determinați poziția punctului superior al liniei de mijloc a sutienului - mărimea (vezi Fig (r), b) și poziția tuck-ului din față pe această linie - mărimea Determinați poziția liniei care leagă cupa cu partea laterală Pentru a face acest lucru, lăsați deoparte dimensiunea de-a lungul liniei de jos Conectăm punctul găsit cu punctul C (om Fig ZI |, c) Distingem contururile centurii Lățimea centurii conform eșantionului este de cm Umbriți părțile părților frontale și laterale tăiate de linia superioară a centurii ? Pentru a modela cupa din desenul designului de bază, traducem detaliile cupei și zonele umbrite ale detaliilor față și laterale ale sutienului Aplicăm zonele umbrite pe secțiunile corespunzătoare ale părților cupelor (Fig , d), iar apoi prin deplasarea pieselor în jurul punctului Гі determinăm noua lor poziție și dimensiunile tuck-urilor Soluția tuck-ului inferior este redusă la cm, restul soluției tuck-ului este transferată în tuck frontal (Fig (r), e) Reducem lungimea tucks în conformitate cu modelul eșantionului (Fig , e) stadiul IV Verificăm și rafinăm designul după fabricarea produsului în timpul montajului pe figură § SIMULARE TEHNICĂ A PRODUSELOR GRUPULUI CUREA La elaborarea designului de noi modele de produse din grupul de țesături din talie, se folosesc modelele de bază ale unui semicorset cu șase cusături, se folosesc produse din materiale elastice - modelele de bază ale unui semicorset cu două cusături și centura de pantalon Dimensiunea designului de bază al produsului este selectată în conformitate cu sarcina de modelare Exemplu Elaborați proiectarea unui nou model de centură pentru ciorapi conform eșantionului, mărimea - (Fig , a) Descrierea aspectului Bretele din țesătură de mătase, cu butoniera cu cusături și închidere cu nasturi cu plasture de etanșare în față și două inserții elastice Suporturi pentru ciorapi dintr-o bandă elastică pentru jartieră Eu pun în scenă Caracteristici de design: o centură cu două inserții elastice: în secțiunile laterale ale părții frontale, marginea inferioară a părții frontale are două proeminențe pentru coaserea pe suporturi pentru ciorapi Dimensiuni - conform mostrei (Fig i, b) etapa a II-a Pentru designul de bază, luăm designul unui semicorset cu șase cusături din material textil, mărimea - : ' etapa a III-a Dezvoltarea designului unui nou model se realizează în secvența indicată mai jos (Fig , c) Determinați lungimea centurii: de-a lungul liniei din mijlocul față - Тъ Н'ъ - , cm (dimensiune /); de-a lungul liniei mijlocului din spate - аН'- cm (mărimea ) Prin punctul H' trageți o linie orizontală la dreapta spre axa strângerilor din spate Prin punctul H'b tragem o linie orizontală la stânga spre axă, partea frontală se înclină Determinați poziția suporturilor pentru ciorapi In fata asezam suportul pentru ciorapi la fel ca in semicorset De-a lungul liniei de jos a față, distingem o treaptă pentru atașarea unei benzi elastice de D- cm lungime Pe partea din spate, distingem proeminența de-a lungul liniei de plimbare laterală Lungimea portjartierei de-a lungul liniei laterale este de cm (mărimea ) Distingem linia centurii cu curbe netede Conectând punctele H și //' mai întâi cu o linie dreaptă și apoi cu o curbă netedă, obținem linia de jos a părții din spate a portjartierei Desenăm linia de jos a părții din față a portjartierei ca linia de jos a unui semicorset Lățimea secțiunii orizontale a proeminenței este luată egală cu lățimea benzii elastice pentru jartieră Determinați poziția și forma căptușelii pe partea din față Lățimea padului de-a lungul liniei taliei este de , cm (mărimea ) Din punctul T $ la stânga de-a lungul liniei superioare a semicorsetului din desen, așezați segmentul TsT i, egal cu , cm Lățimea suprapunerii de-a lungul liniei de jos (mărimea ) este de cm cm Conectând punctele G și H "e, mai întâi cu o linie dreaptă și apoi cu o linie curbă netedă, obținem conturul căptușelii pe partea din față a centurii Așezăm inserții elastice în locul părților laterale ale părții frontale Orez ZѲ Elaborarea unui desen de proiectare pentru un nou model de portjartieră: a - aspect; b-schema de luare a dimensiunilor conform mostrei model; c - trasarea conturului centurii pe designul de bază al semicorsetului din șase piese; g - detalii ale centurii; e - modelarea părții laterale spate; e - forma finală a părții laterale din spate Modelăm partea laterală din spate a portjartierei Pentru a face acest lucru, părțile I și II (Fig , d) vor fi transferate pe hârtie de calc, tăiate și conectate în punctele superioare și inferioare (Fig , b) Pentru a compensa reducerea lățimii piesei, desenăm partea dreaptă a piesei cu o linie convexă netedă (Fig , e) Capitolul § INFORMATII GENERALE Pentru a conecta detaliile articolelor de îmbrăcăminte, se folosesc ață, lipici, sudate și, de asemenea, cusături combinate La prelucrarea detaliilor corseteriei, se folosesc în principal cusăturile de fir, realizate pe mașini de cusut cu diverse cusături și linii Cusatura - un ciclu complet de fire de tesut obtinut intre doua intepaturi ale materialului cu un ac O cusătură este o serie de ochiuri O cusătură este îmbinarea a două sau mai multe straturi de material cu cusături Metoda firului folosită la prelucrarea articolelor de îmbrăcăminte poate fi atribuită metodei de prelucrare secvențială, când corpul de lucru al mașinii acționează asupra piesei, prelucrând secțiune cu secțiune În prezent, pentru conectarea temporară a pieselor de cupă din materialul de bază cu o țesătură de dantelă, pentru conectarea căptușelii cu căptușeala, se utilizează o metodă adezivă - conectarea folosind o emulsie de poliamidă pe echipament special În acest caz, conexiunea straturilor de material este asigurată pe întreaga zonă a piesei Această metodă de procesare se numește paralelă La prelucrarea produselor corset se folosește și o metodă de prelucrare serie-paralelă, în care mai multe corpuri de lucru ale mașinii acționează simultan asupra piesei, prelucrând o secțiune după alta în paralel Un exemplu al acestei metode este utilizarea unei mașini cu două ace la prelucrarea tăierilor de sutien, la cuserea unei cupe etc § CUSCĂTURI ȘI CUSCĂTĂ LA MAȘINĂ Tipuri de ochiuri și linii Cusăturile se disting prin metoda de țesut a firelor în navetă și lanț; după numărul de fire implicate în țesătură - într-un singur fir, dublu, trei și mai multe fire Cusăturile la mașină utilizate la fabricarea produselor de corseterie pot fi împărțite în funcție de scopul lor în cusături, - suprafilare, cusături-suprafilare, butoniere pentru bucle drepte, finisare În funcție de numărul de linii, ochiurile pot fi cu o singură linie, două linii, trei linii, patru linii, cinci linii, mai multe linii, în funcție de locația ochiurilor în raport cu direcția liniei - drept, zig-zag Cusături și cusături O cusătură de blocare (Fig ) se formează prin împletirea a două fire: cea superioară (ac) și cea inferioară (navetă) , după cum urmează Acul străpunge țesătura și trece firul superior prin ele După ce a coborât în poziția cea mai de jos, acul primește o mișcare în sus O buclă se formează lângă ochiul acului din firul superior În acest moment, cârligul își aduce nasul la buclă, îl apucă și îl înfășoară în jurul suveicii, în care este plasată bobina cu firul inferior Astfel, are loc împletirea firelor superioare și inferioare Orez і Procesul de formare a unei cusături dublu fir: a - conducerea unui fir de ac prin țesuturile conectate; b - captarea buclei firului acului cu nasul navetei; în - ocoliți firul acului în jurul navetei; g - ace de țesut și fire navetă, strângerea cusăturii După ce acul părăsește țesuturile și le mută după dimensiunea cusăturii, cusătura este strânsă, țesutura firelor se mișcă în interiorul țesuturilor conectate Pe părțile din față și din spate ale țesăturii, cusătura de țesătură navetă cu două fire este linii întrerupte La mașinile de cusut cu ochiuri se execută ochiuri cu o singură linie, cusături duble și în zig-zag (Fig ) Pentru a efectua cusături cu linie dublă, mașina trebuie să aibă două ace și două cârlige Pentru ca ochiurile să formeze o cusătură în zig-zag, acul din mașină trebuie să se miște nu numai în sus și în jos, ci și de-a lungul cusăturii Cusăturile cu o singură linie cu o țesătură navetă cu două fire sunt folosite pentru a conecta două sau mai multe părți; două linii - pentru conectarea pieselor la prelucrarea secțiunilor superioare și inferioare ale sutienului, centurii, semi- Orez Linii cu țesătură navetă cu două fire: a - linie unică; b - cu două linii; c - zigzag un corset cu secțiuni de îndoire și rotire cu o bandă de țesătură de căptușeală, pentru detalii de finisare, cusături în zig-zag - pentru conectarea pieselor și secțiunile de prelucrare a produselor din țesături elastice Ochiuri de lanț și linii Cusăturile de lanț pot fi cu una, două, trei fire și mai multe fire Prin împletirea buclelor firului acului se formează o cusătură de lanț cu un singur fir (fig ) În acest caz, acul mașinii de cusut ghidează firul acului prin straturile de material conectate Când acul se deplasează în sus, bucla formată în apropierea ochiului acului este capturată și apoi ținută de cârligul După mutarea materialului și în timpul puncției secundare, acul intră în prima buclă Cârligul cade în prima buclă și trece prin ea a doua buclă Pe măsură ce acul se mișcă în sus, cusătura este strânsă Pe partea din față, linia este o linie întreruptă, iar pe partea greșită - un lanț O cusătură pe o linie cu o țesătură de lanț cu un singur fir este utilizată pentru a conecta temporar părțile, deoarece poate fi dizolvată cu ușurință Această linie este folosită și ca linie de finisare Dacă în mașină acul, pe lângă faptul că se mișcă în sus și în jos, are abateri de-a lungul cusăturii, se formează o cusătură în zig-zag cu o țesătură de lanț cu un singur fir (Fig ) Această cusătură este folosită la mașinile de cusut nasturi, pentru suprafilarea butonierelor Orez Procesul de formare a unei cusături de lanț cu un singur fir B* Orez Cusătură în zig-zag cu țesătură de lanț cu un singur fir O cusătură de lanț cu ață dublă se formează prin împletirea buclelor firului superior al acului A și a firului de buclă inferior B, intrând alternativ unul în celălalt (Fig , a) Acul mașinii /, mișcându-se în jos, străpunge materialul și trage firul superior (Fig ) După ce a coborât în poziția cea mai de jos, acul primește o mișcare în sus Din partea canelurii scurte a acului de lângă ochi, din firul acului se formează o suprapunere de buclă Looper-ul intră în această buclă Mișcându-se în direcția săgeții , looper-ul ține bucla acului pe sine Acul se mișcă în sus După ce acul părăsește materialul, bucla se mișcă de-a lungul săgeții II, deplasându-se pe cealaltă parte a acului, iar materialul se mișcă cu dimensiunea cusăturii La următoarea puncție, acul intră în bucla a buclei Looperul de care atârnă bucla se mișcă de-a lungul săgeții III și cade bucla , în timp ce își strânge bucla Acul, continuând să cadă, strânge bucla După aceea, bucla se deplasează de-a lungul săgeții IV, revenind la poziția inițială Când acul părăsește materialul și când se deplasează la lungimea cusăturii, cusătura este în cele din urmă strânsă O serie de ochiuri repetate de acest tip formează o cusătură pe o linie cu o țesătură de lanț cu fir dublu Această linie este utilizată pe scară largă în prelucrarea îmbrăcămintei exterioare pentru tricotaje La fabricarea produselor de corset, se folosește o cusătură cu două linii cu o țesătură de lanț cu două fire pentru a coase curelele Dacă acul din mașină se mișcă nu numai în sus și în jos, ci se mișcă și pe orizontală, se formează o cusătură în zig-zag cu o țesătură de lanț cu fir dublu (Fig ) Această cusătură este folosită pentru coaserea dantelă pe țesături elastice O cusătură de lanț cu trei fire (Fig , a) se formează prin împletirea buclelor a trei fire: două fire de ac și un fir de buclă Mașina cu trei fire de cusătură de lanț este echipată cu două ace fixate într-o bară de ac Procesul de formare a cusăturii este același ca și la mașinile de cusătură în lanț cu fir dublu (Fig ), cu diferența că looper-ul își introduce firul nu într-o buclă, ci în două bucle /: mai întâi un ac și apoi al doilea Pentru ca looperul să prindă ambele bucle, acele din mașină sunt setate la înălțimi diferite O cusătură pe două linii cu o țesătură de lanț cu trei fire este utilizată pentru prelucrarea lenjeriei de corp din tricotaje În produsele de corset, linia este utilizată pentru atașarea unei benzi elastice de finisare de-a lungul marginii superioare a curelei, semicorset, prelucrarea marginii superioare Orez Cusătură de lanț cu fir dublu (a) și procesul de formare a acestuia (b) Orez Cusătură în zig-zag dublu lanț Orez Cusătură de lanț cu trei fire: a - o cusătură cu două linii cu o țesătură de lanț cu trei linii; b - procesul de formare a cusăturii A Orez Ochiuri de lanț plate: a - cinci fire; b - șase șiruri / Orez Cusătură de lanț plat cu nouă fire sutiene, părți de legătură ale curelei, un sutien din țesături tricotate Ochiurile de lanț plate cu cinci fire (fig , a) și plate cu șase fire (fig , b) sunt formate prin introducerea unei bucle a buclei în trei bucle de ace Pe partea din față a produsului în linie cu cinci fire există un fir de acoperire , iar în decolteu - două fire de acoperire și Cusăturile de cusătură cu o țesătură de lanț cu cinci și șase fire sunt utilizate pentru a conecta detaliile produselor de corseterie din materiale elastice cu un cusătură suprapusă O cusătură de lanț plată cu nouă fire (Fig ) este formată prin împletirea a patru bucle de ace cu buclele din patru bucle și un fir de acoperire Pe ambele părți ale materialelor care trebuie îmbinate, o cusătură cu nouă fire cu un lanț țesătura asigură o acoperire largă a îmbinării Este folosit pentru conectarea pieselor în produse din materiale elastice (slefuire secțiuni laterale, coasere într-un ghișeu în pantaloni etc ) O cusătură de lanț acoperită cu fir dublu (Fig , a) este formată prin țeserea secvențială a buclei (Fig ) din firul acului și bucla a buclei Pentru a face acest lucru, ceața (Fig , c) a mașinii străpunge materialele care trebuie îmbinate, trece firul superior prin ele și coboară în poziția cea mai de jos La deplasarea în sus, o suprapunere de buclă formată din partea canelurii scurte a acului intră în bucla cu un fir Acul continuă să se miște în sus, iar bucla a buclei captează cârligul și se transferă în jurul tăierilor materialului pe linia de mișcare a acului După ce a mutat materialul cu lungimea cusăturii, acul scade din nou, căzând în Orez Cusătură overlock cu fir dublu Sl: a - cusatura de lant overlock cu fir dublu; b - linie acoperită cu țesătură de lanț cu două fire; c - procesul de formare a cusăturii bucla looper Cârligul iese din bucla și revine la poziția inițială * O cusătură de lanț acoperită cu trei fire (Fig , a) este formată prin țeserea secvențială a buclei a firului acului ki și două bucle de și fire de looper Pentru a face acest lucru, acul (Fig , b) străpunge materialul, trece firul superior prin el și coboară în poziția cea mai de jos La deplasarea în sus în cel format din partea laterală a șanțului scurt > bucla-bucla din firul acului intră în bucla Bucla-i la a firului acului este pusă pe bucla Când t mișcare inversă a buclei , se formează și o buclă din firul bucla În jurul acestuia, bucla intră în buclă, își conduce bucla și apoi o transferă în jurul secțiunilor materialelor care urmează să fie îmbinate până la linia de mișcare a acului Acul, după ce a mutat materialul cu lungimea cusăturii-}, coboară și intră în bucla , apoi străpunge din nou materialul O cusătură de cusătură cu o țesătură de lanț cu trei fire (om Fig , a) este utilizată pentru suprafilarea secțiunilor superioare ale sutienelor, pentru conectarea detaliilor tricotajelor Linii combinate O serie de mașini moderne oferă capacitatea de a executa două linii în același timp Acest lucru vă permite să treceți de la o metodă de procesare secvențială la o metodă serial-paralelă, ceea ce înseamnă reducerea timpului și îmbunătățirea calității procesării Aceste linii includ combinarea a două linii: ) navetă cu două fire de cusut și: lanț acoperit cu trei fire (Fig , a); Orez (x cusătură lanț suprafilată cu fire: și linie de cusătură-surfilare cu țesătură de lanț cu trei fire; b - procesul de formare a cusăturii Orez ochiuri combinate: a - șlefuire navetă cu două fire și supraturnare lanț cu trei fire; b - cusătură lanț cu două rânduri și suprafilare lanț cu trei rânduri ) cusătura lanțului cu două ture și suprafilarea lanțului cu trei fire (Fig , b) Primul este utilizat pentru șlefuirea și supraturnarea simultană a secțiunilor părților produselor din material textil, al doilea - la prelucrarea produselor de tricotaj § CUNSĂTURĂ DE AȚĂ Cusăturile de ață utilizate la fabricarea de îmbrăcăminte de diferite tipuri și din țesături, tricotaje și alte materiale sunt clasificate în conformitate cu GOST - "Produse de cusut Clasificarea cusăturilor, liniilor și cusăturilor La programare, cusăturile sunt împărțite în trei tipuri: de legătură, de margine și de finisare Fiecare tip include mai multe cusături de diferite modele (Tabelul ) Cusături de legătură Cusăturile sunt cusute pe o mașină de țesut navetă cu un singur ac și două fire cu o riglă limitatoare sau pe o mașină cu un cuțit Lățimea cusăturii - - mm Opțiunile de cusătură diferă unele de altele prin tipul și numărul de straturi de materiale care trebuie îmbinate Numărul de straturi este de - Pe fig prezintă imagini și coduri condiționate (numerele variante) ale cusăturilor cusute Simbolurile pentru tipurile de material și simbolurile pentru diferite tipuri de cusături de legătură sunt prezentate în tabel și Orez Cusături cusute Cusăturile de cusătură sunt folosite pentru a conecta detaliile cupelor, pentru a conecta părțile principale cu detaliile căptușelii, cusarea detaliilor semicorsetului, centurii etc Cusăturile de găurit (Fig ) sunt folosite pentru a asigura alocațiile unei cusături cusute în formă extinsă , Toate opțiunile pentru cusăturile sunt folosite pentru a conecta cupele sutienului ^ șireturile de-a lungul tăierilor din față ^ c Opțiunea de cusătură ( - ) se realizează pe o mașină de cusătură cu un singur ac cu trei linii: prima linie conectează părțile (lățimea cusăturii ) - mm), a doua și a treia linie sunt cusute la o distanță de - mm de la cusătură - Yu - Orez Cusături rimble Opțiunea - a cusăturii superioare este realizată cu trei linii: prima - coaserea pe o mașină cu un singur ac, a doua și a treia - coaserea pe o mașină cu două ace cu cusătura simultană a unei fețe care acoperă secțiunile cusăturii Cusătura opțiunii - este realizată cu două linii: prima este o cusătură cu o singură linie, a doua este un zigzag (lățimea liniei - - mm, pasul cusăturii - mm) Secțiunile cusăturii sunt închise cu o împletitură Tipuri în cusături de noapte conform GOST - Tabel^ Tipul cusăturii Model de cusătură Cod Cusături de legătură Stachnoy Căptușeală Cusute cu cusături'''"'"'" felii Tuning cu o felie închisă Tuning cu tăieturi deschise Factură cu tăieturi deschise Aviz de trăsură cu tăietură închisă "Factură cu două secțiuni închise ІІІov capăt la capăt I I I I i I I I Zaposhivochny vzamok Dubla SH Continuarea tabelului Tipul cusăturii Model de cusătură Cod - Borduri cu o tăietură deschisă Borduri cu tăieturi închise Tivul cu o croială deschisă sau acoperită Tivul închis Prevăzut cu tăietură tivita Tivul cu căptușeală cusută Întors la margine Întors la cadru Cusături de finisare Cusături pentru formarea pliurilor simple de finisare Cusătură pentru formarea de pliuri simple de conectare Cusături de margine Sfârșitul mesei Z ( Tipul cusăturii Model de cusătură Cod Cusătură pentru formarea pliurilor complexe Cusături înălțate Cusătură cu tupeu eu Masa Simboluri pentru tipuri de materiale Simbol Tipul de material Material principal (țesătură, material elastic tricotat) Căptușeală (țesătură, material tricotat) d i -zgl; -sdz Cauciuc spumă Țesătură din dantelă Material principal dublat cu dantela ti ? Cum se fac cusăturile de sus? Când și unde se aplică? Câte tipuri și variante de cusături de margine sunt folosite la fabricarea corseteriei? § CARACTERISTICILE TEHNOLOGICE ALE MAŞINILOR DE CUUT În producția de produse de corseterie, mașini de cusut de tipuri egale și diferite scopuri de producție internă și străină sunt utilizate pentru realizarea de îmbinări, cusături de margine, pentru produse de finisare Mașinile de cusut pot fi împărțite în două grupe principale: prima - pentru prelucrarea produselor din țesături de bumbac și mătase, a doua - pentru prelucrarea produselor din țesături tricotate elastice Mașini de cusut utilizate pentru prelucrarea textilelor Mașini de cusut cu un singur ac și cu mai multe ace Mașină la l , OZLM (plantă Orsha "Legmash") - un singur ac, conceput pentru șlefuirea țesăturilor ușoare și medii de până la mm grosime cu o linie de țesătură navetă cu două fire Lungimea cusăturii până la mm Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Mașina are un mecanism cu manivelă al acului, cârligul se rotește, dispozitivul de preluare a firului se rotește, mecanismul de mutare a materialului este cremalieră și pinion cu mișcare înainte și înapoi pentru a asigura capetele liniei Masina -A clasa OZLM este realizat pe baza mașinii de celule Frecvența de rotație a arborelui principal este de min- Mașină la l OZLM este, de asemenea, realizat pe baza mașinii celule Are un ac de deviere pentru o cusătură non-stop Mașină X - ( - ) clasa PMZ (Uzina Mecanică Podolsky numită după M I Kalinin) - cu două ace, cusătură cu două fire, viteza arborelui principal de până la min- Mecanismul de mișcare a materialului este cu cremalieră și pinion, acele sunt deviate Scop - pentru prelucrarea secțiunilor superioare și inferioare ale corseteriei cu o bandă oblică de țesătură cu linii paralele ~~~ "-АVTTGbi - cu două ace; două fire cusătură de până la J mm lungime Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- , mecanismul de mișcare a materialului este cu cremalieră și pinion, acele deviază Proiectat pentru introducerea cupelor cu două linii paralele cu prelucrarea simultană a secțiunilor cu o bandă oblică de material Mașină și ^ ~ - YulG ~ ~ O TM - cusătură cu un singur ac, cu două fire cu tăierea simultană a tăieturii cusăturii * Distanța de la linia cusăturii la tăietură este de , - mm Realizat pe baza mașinii de celule OZLM Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Lungimea cusăturii până la mm Este folosit pentru cusătura benzi pentru (bretele Mașină la l OZLM - cusătură blocată cu un singur ac, cu două fire, concepută pentru cusarea cupelor în spirală Realizat pe baza mașinii de celule OZLM Frecvența de rotație a arborelui principal este de min- Mecanismul de mutare a materialului este cremaliera inferior și un mecanism special Cea mai mare rază a spiralei este de mm, cea mai mică este de mm, pasul spiralei este de - mm Masini de cusut semiautomate Mașină - semi-automat -AM la l PMZ - cu un singur ac, conceput pentru realizarea butonierelor drepte cu bara la capete și tăierea materialului după supraturnare Lungimea buclei este reglabilă de la la mm, lățimea suprafilării marginii buclei este de la la , mm, distanța dintre marginile buclei este de , - mm Lățimea buclei de până la mm Lungimea chinelor este de până la , mm, cu numărul de cusături din chinșoare de la la Viteza de rotație a arborelui principal este de până la min- Când lucrează la mașină, lucrătorul pune produsul sub clemă și pornește mașina; coaserea butonierelor, tăierea butonierelor și oprirea mașinii sunt efectuate automat Când pedala este apăsată, clema de material se ridică, în acest moment cuțitele tăind firele superioare și inferioare de lângă material Buclele sunt acoperite din partea din față a produsului Mașini a-pol la auto mat clasa firma "Minerva" (Cehoslovacia) - cusătură de lanț cu un singur ac, un singur fir, proiectată în același mod ca mașina clasa AM PMZ, Pentru fabricarea de bucle drepte Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Lungime butoniere - mm, lățimea depășirii , - mm Distanța dintre marginile buclei este de , - mm Lățimea buclei de până la mm Numărul de ochiuri în bară este de - Buclele sunt acoperite din partea greșită a produsului Mașină - semiautomată kl PMZ - cu un singur ac, conceput pentru coaserea pe nasturi plati cu doua si patru gauri cu ochiuri in zigzag Diametru nasturi - mm, grosime până la mm Distanța dintre găuri este de - mm Frecvența de rotație a arborelui principal este de min- Acul din mașină, pe lângă mișcările verticale, deviază pe platformă Modificări ale mașinii celule și de celule PMZ Mașină semiautomată - clasa A firma "Pannonia" (VYR) - un singur ac pentru efectuarea unei linii dreptunghiulare a unei cusături cu două fire Frecvența de rotație a arborelui principal este de min- Lungimea cusăturii în direcția arborelui principal mm, perpendicular pe arborele principal mm Grosimea materialelor cusute este de mm Aprovizionare cu mașini soție cu un dispozitiv de cuțit pentru tunderea capetelor firelor inferioare și superioare Mașina este folosită pentru cusătura suporturilor pentru ciorapi în curele patgtalon Mașini de cusut pentru prelucrarea produselor din materiale elastice La prelucrarea produselor de corseterie din materiale elastice se folosesc mașini de cusut în zig-zag, mașini de cusut și suprafilare și mașini de cusătură în lanț cu cusături plate Mașină la l firma "Minerva" (Cehoslovacia) - un singur ac pentru efectuarea unei cusături în zig-zag a unei țesături navetă cu două fire Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Lungimea cusăturii până la mm, lățimea zigzagului până la mm Mecanismul de mutare a materialului este cremaliera inferioară Mașina este utilizată pentru realizarea cusăturilor de îmbinare și de margine Mașină la l firma "Minerva" (Cehoslovacia) - o mașină cu un singur ac pentru a face cusături în zig-zag de diferite forme, o cusătură de navetă cu două fire Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Lungimea cusăturii de până la , mm Latime zigzag - mm Mașina este folosită pentru finisarea cusăturilor Mașină - la l firma "Minerva" (Cehoslovacia) - o mașină cu un singur ac pentru realizarea unei cusături complexe în zig-zag dintr-o țesătură navetă cu două fire Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Lungimea cusăturii până la mm, lățimea zigzagului - mm Mecanismul de mutare a materialului este de tip rack Mașina este utilizată pentru realizarea cusăturilor de îmbinare și de margine Mașină la l PMZ este destinat procesării cusăturilor de margine cu îndoirea secțiunilor de produse din in din tricotaje Mașina coase o cusătură de lanț plat cu trei fire, formată din două ace și o buclă Frecvența de rotație ^ nya ^ lavnbGgD-arbore până la min- Lungimea cusăturii , - , mm Distanța dintre ace este de mm Se folosește pentru cuserea dantelă de-a lungul marginii unei fuste semi-gra-iii, pentru coaserea tăieturii superioare a curelei sutienului din țesături de dantelă etc F l a t l o k mașină kl firma "Union-Special" (Germania) - cu nouă fire, folosită pentru a conecta piesele cu o cusătură plată Pe piciorul mașinii se află un dispozitiv de cuțit care taie secțiunile pieselor de îmbinat, un ghidaj care așează secțiunile de produs cap la cap și un distribuitor de fir de acoperire Mecanismul de mișcare a materialului este diferențial Lățimea cusăturii , mm Lungimea cusăturii până la mm Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- La fabricarea produselor de corseterie din țesătură tricotată elastică, conectarea pieselor se realizează cu o cusătură de suprapunere, în timp ce dispozitivul de cuțit și ghidajul sunt îndepărtate de pe picior Mașină la l firma "Pfaff" (Germania) - cusătură cu două ace, trei fire Mașina are două navete verticale Frecvența de rotație a arborelui principal este de până la min- Mutarea materialului - un port de viteze și ace de deviere Lungimea maximă a cusăturii este de , mm Distanța dintre ace este de , - mm Mașina este utilizată la prelucrarea produselor din materiale elastice Întrebări de revizuire Oferiți o descriere a mașinii de cusut cu un singur ac clasa ■OZLM Câte fire formează o cusătură în mașina cl OZLM? Lungimea maximă a cusăturii th Care este diferența dintre celulele mașinii OZLM din mașină celule OZLM? La ce mașină sunt tăiate marginile cusăturilor în același timp cu cusăturile? Cum diferă mașinile semiautomate de mașinile convenționale? Ce mașini semi-automate sunt folosite la fabricarea corseteriei? Poate fi folosită mașina cu cusătură cu fir dublu pe țesături elastice? Capitolul Întreaga prelucrare a sutienelor poate fi împărțită în trei grupe de lucru: / pregătirea pieselor, !; montaj (montaj) piese si // lucrari de finisare ! Pregătirea pieselor include: prelucrarea buclelor pentru elemente de fixare, prelucrarea curelelor de umăr, prelucrarea cupelor, conectarea părților curelei ur "La instalarea unui sutien, coaseți cupe / coaseți bretele, procesați clema și marginile superioare și inferioare ale produsului Lucrările de finisare includ: butoniere, butoniere, călcat sutien, controlul calității, etichetarea și ambalarea produselor finite § PREGĂTIREA PIESELOR Bucle Pentru fabricarea buclelor, o bandă de țesătură cu lățime de - , ohmi este pliată în jumătate de-a lungul părții pe dos spre exterior, secțiunile benzii sunt pliate spre partea greșită și cusute la o distanță de - , mm de marginile pliate (Fig , a) Lățimea benzii după șlefuire este de - mm Banda cusută este tăiată pe lungimea unei bucle: dacă bucla este simplă - - mm lungime, dublă - mm " Orez Bucle de procesare Bucla poate fi ajustată cu a doua linie În acest caz, fâșia cusută este pliată în jumătate, formând o buclă cu o pliere dublă sau simplă Dacă bucla este realizată cu o pliu dublu (Fig , b), banda este cusută cu o a doua linie la pliu la o distanță de - , mm de margine O buclă cu o singură îndoire (Fig , c) este ajustată după îndoire de-a lungul părților exterioare ale buclei și de-a lungul bazei triunghiului format în timpul îndoirii Dacă bucla este dublă cu reglare, benzile sunt ■ ajustate cu o cusătură în cruce dublă Curele Bretelele sutienului pot fi înguste sau late, tăiate sau netunsate, reglabile sau neajustate, căptușite sau necăptușite, simple sau căptușite Curelele pot fi realizate din material textil, materiale elastice, banda speciala sau banda elastica La prelucrarea curelelor, banda tăiată de material este pliată de-a lungul interiorului spre exterior, îndoind o tăietură a benzii cu - mm și cusată cu o linie în mijlocul piesei la o distanță de - mm de marginea pliată (Fig , a) Pentru a reduce timpul de procesare, este recomandabil să preconectați benzile de curele între ele într-o bandă Pentru a face acest lucru, capetele benzilor se suprapun Orez Prelucrarea curelelor cu o singură linie unul pe altul cu - mm și se șlefuiește în mijlocul suprapunerii (Fig ) Banda pregătită de - m lungime este introdusă într-un dispozitiv special și reglată pe toată lungimea Banda cusuta se taie pe lungimea bretelelor in acelasi timp cu care se executa cusatura in zig-zag la o masina cu un cutit Astfel, un capăt al curelei se dovedește a fi prelucrat cu o cusătură în zig-zag de mm lățime (Fig , c) La produsele din materiale elastice, banda tăiată este pliată cu secțiunile suprapuse între ele cu - mm și cusă în zig-zag în mijlocul piesei (Fig , d) La prelucrarea curelelor cu două linii fără garnitură (Fig , a) sau cu o garnitură (Fig , b) la o mașină de cusut cu un singur ac, secțiunile benzii de material sunt pliate spre partea greșită prin - m m si reglat la o distanta de - mm fata de marginile pliate Linia este continuată de-a lungul marginii transversale, îndoind secțiunile piesei spre interior cu - mm de-a lungul acesteia și apoi ajustând cureaua la o distanță de - mm de pliul piesei Orez Prelucrare curele cu două linii Două linii de țesătură de lanț cu fir dublu sunt efectuate atunci când se prelucrează curele dintr-o țesătură tricotată subțire cu o garnitură (Fig , c) sau fără garnitură (Fig , d) La unele modele, secțiunile bretelelor sunt prelucrate în același mod ca și secțiunile superioare ale sutienului în sine Secțiunile laterale ale curelelor din țesături pot fi tivite cu o fâșie de țesătură cu un tiv al secțiunilor benzii de - mm (Fig ), precum și cu o împletitură specială (Fig , c) Legarea se realizează pe o mașină de cusut cu un singur ac folosind un dispozitiv special - un liant La produsele din materiale elastice, secțiunile curelelor pot fi tivite cu o bandă din același material la o mașină de cusături în zig-zag Lățimea benzii în tăietură este de mm Lățimea cusăturii este de mm, pasul cusăturii este de mm (Fig , g) Dacă curelele sunt reglabile în lungime cu închidere cu nasturi, la capătul terminat, curelele din mijloc de-a lungul părții sunt acoperite cu două bucle: prima - la o distanță de ' mm de margine, a doua - la distanta de mm fata de prima Lungimea buclei este cu - mm mai mare decât diametrul butonului Orez Fixare fire-K pentru reglarea lungimii curelelor Dacă lungimea curelei este reglabilă cu cataramă, capătul curelei este înfiletat în orificiul cataramei, pliat în '- mm și cusut cu o linie la o distanță de - mm de marginea pliată (Fig , a) Capetele cusăturii sunt fixate la o lungime de - mm cu o cusătură dublă inversă Al doilea capăt al curelelor este înfilat în orificiul inelului regulator și apoi în două orificii ale cataramei (Fig ) cupe Se pot fabrica cupe - Disponibil într-o singură bucată (cană dintr-o bucată), două sau trei piese, necăptuşite şi căptuşite, necăptuşite şi căptuşite, decupate şi necăptuşite Prelucrarea unei cupe dintr-o bucată dintr-o bucată constă în prelucrarea unuia sau mai multor Darts despicați sau netăiați Tuck-urile despicate sunt prelucrate cu o cusătură dublă (Fig , a) sau cusute cu suprafilare a secțiunilor (Fig ) Pe o mașină de cusut se realizează o cusătură dublă, lățimea cusăturii interioare este de - m, m, lățimea cusăturii în formă finită este de - mm Capetele liniilor sunt fixate cu o linie dublă inversă de - mm lungime Orez G Procesarea săgeților: a - cusătură dublă; b - cusătura cu suprafilare a feliilor; in - macinarea tucks continue; g - cusătură de cusătură Cusăturile cu secțiuni de suprafilare sunt executate din partea greșită, mai întâi la o mașină de cusut, iar apoi la o mașină de cusut și de suprafilare Lățimea cusăturii la cusătură este de - mm, lățimea liniei de suprafilare este de - mm ■ De-a lungul liniei de marcare se macină tucks continue, începând de la tăieturile piesei, până la capete linia este redusă la nimic și fixată cu o linie dublă inversă (Fig , c) Cusăturile cu săgeți, atât despicate, cât și netăiate, pot fi cusute pe partea din față la o distanță de - , mm de cusătura de cusătură (Fig , d) Prelucrarea cupelor din mai multe piese fără căptușeală constă în conectarea pieselor cu diferite tipuri de cusături Pentru a închide secțiunile piesei și a face cusăturile mai durabile și mai moi, acestea sunt tratate cu o fațare - o bandă de țesătură de bumbac tăiată la un unghi de ° față de firul de urzeală Conectarea pieselor cu o cusătură de suprapunere (Fig , 'a) "zppolyYaugna pe o mașină cu două ace cu o tăietură sub- zp Mnțd ° M a părții superioare a ^ și mm folosind un dispozitiv special Un parament este alimentat din partea inferioară a pieselor, ale căror secțiuni sunt îndoite pe ambele părți Când ajustați detaliile cu două linii, o conexiune soft Ras-de la linii la Orez Conectarea pieselor cupei cusătură de plasture: a - cu ajutorul intoarcerii; b - cu ajutorul unei impletituri nii pregătit în acest fel oferă un frumos, durabil și în picioare între linii de - mm, distanța marginilor pliate este de - , mm La prelucrarea acestui tip de cusătură, a fost folosită o împletitură specială de țesături de dantelă pentru prelucrarea din țesătură tricotată Când conectați părți ale cupelor care la o mașină cu două ace, piesele sunt mai întâi pliate cu partea din față spre interior și cusute pe o mașină de cusut cu un singur ac cu o cusătură de - mm lățime (Fig , a) Apoi cusătura este reglată cu cusături la (Fig , b) în loc să se rotească poate fi (Fig , b) Strunjirea este utilizată în produsele de cusătură cusătură de cusătură cu obta- partea frontală pe o mașină cu două ace, pe aceasta, o fațare întoarsă pe ambele părți Orez Conectarea părților cupelor cu o cusătură de cusătură Când conectați părțile cupelor cu o cusătură de cusătură pe o mașină de cusut cu un singur ac, acestea sunt șlefuite prin plasarea unei benzi de material (Fig , c) Apoi piesele sunt desfăcute, îndoind cusătura și fâșia de material în lateral și cusute pe partea din față la o distanță de - , mm de cusătura de cusătură A doua secțiune a benzii de material este pliată spre interior cu - mm și reglată la o distanță de - , mm de marginea pliată (Fig , d) Distanța dintre linii este conform modelului Când se prelucrează pahare din trei părți cu căptușeală pe părțile inferioare, acestea din urmă sunt pliate în perechi cu partea din față spre interior, suprapuse una peste alta, nivelate de-a lungul secțiunilor : we Dacă produsul nu este căptușit, secțiunea elementului de fixare este întoarsă • cu o căptușeală din materialul de căptușeală, pliând-o cu partea din față cu partea din față a produsului Lățimea cusăturii - mm Cusătura F este îndoită cu un parament și cusată de-a lungul marginii la o distanță de -p , mm A doua tăietură a feței este cusată pe materialul principal la o distanță de mm de tăietură (Fig , a) Orez Prelucrarea tăieturii dispozitivului de fixare pentru nasturi de pe "hățurile" de la împletitură O bandă din materialul principal cu secțiuni îndoite este cusută pe partea din față a produsului În același timp, sub marginea exterioară a benzii sunt plasate capetele împletiturii înfiletate prin orificiile nasturilor (Fig , b) Dacă produsul este căptușit (prima opțiune), secțiunile țesăturii principale și căptușelii sunt pliate spre interior cu - mm și ajustate la o distanță de - , mm de marginile pliate (Fig , c) Butoanele sunt fixate în același mod ca cel descris mai sus Din materialul de căptușeală este tăiată o bandă - o bară de mm lățime (a doua opțiune) Bara este îndoită de-a lungul mijlocului Capetele împletiturii sunt înfiletate pe bară, trecute prin orificiile nasturilor (Fig , a) Apoi bara cu pajiști este cusută la căptușeală cu o cusătură de - mm lățime (Fig ) Tăierea părții principale este pliată spre interior cu mm și cusată cu două sau trei linii: prima la o distanță de - , mm de Orez Prelucrarea tăieturii unui dispozitiv de fixare pentru nasturi într-un produs cu căptușeală Piese de inflexiune, a doua - la o distanță de mm de prima (Fig , c) Când lucrați la o mașină cu două ace, se folosește strunjirea (Fig , d) Prelucrarea unui dispozitiv de fixare cu bucle acoperite La prelucrarea unei astfel de elemente de fixare, o bară este cusută pe tăietura laterală a părții frontale cu o cusătură de mm lățime Apoi bara este îndoită spre partea din față a produsului Tăierea liberă este îndoită cu % și reglată la o distanță de - , mm de eliberare (Fig , a) Orez Prelucrarea tăieturii elementului de fixare cu bucle acoperite Marginea elementului de fixare poate fi prelucrată prin întoarcerea din partea greșită a părții principale Fața este cusută de marginea dispozitivului de fixare ki cu o cusătură de mm lățime, apoi fața este îndoită spre partea greșită a produsului, cusătura este îndreptată, formând o margine din partea principală de mm lățime și reglată la o distanță de - , mm de margine Cea de-a doua tăietură a paramentului se pliază spre interior cu - mm şi se reglează la o distanţă de - , mm de la flexiunea-' J (Fig , b) S- Buclele sunt acoperite în funcție de marcaj pe o mașină semi-automată Prelucrare fermoar Fermoarul este prelucrat, in functie de model, in campul lateral sau frontal al produsului În primul rând, această cusătură este măcinată până la linia de marcare care definește capătul inferior al dispozitivului de fixare Impletitura dispozitivului de fixare se aplică cu partea din față pe părțile frontale ale părților principale și se cusă pe secțiunile elementului de fixare Impletitura este pliata pe dos ^ ■' Partea dreaptă a dispozitivului de fixare este prelucrată cu două linii: la o distanță de mm de cusătura pentru atașarea împletiturii și din partea greșită, la o distanță de mm de marginea împletiturii (Fig , a) Partea stângă a dispozitivului de fixare este prelucrată cu două linii, în timp ce se plasează simultan o bandă de material de bumbac pe partea greșită Lungimea benzii trebuie să fie egală cu lungimea elementului de fixare Secțiunile superioare și laterale ale benzii sunt acoperite cu o mașină specială, cea inferioară este pliată spre interior cu mm și reglată, în timp ce se fixează partea inferioară a părții drepte a dispozitivului de fixare la începutul împletiturii cu fermoar În produsele fabricate din materiale elastice, secțiunile elementului de fixare sunt mai întâi acoperite cu o mașină specială și măcinate până la liniile de marcare Impletitura este cusută pe secțiunile îndoite ale dispozitivului de fixare la o distanță de mm de marginile îndoite Marginile interioare ale impletiturii sunt reglate la o distanta de mm de marginea impletiturii Partea stângă a dispozitivului de fixare este cusută cu a doua linie la o distanță de mm de îndoire, în timp ce în același timp se așează o bandă de material care a fost acoperită mai devreme pe trei părți (Fig ) Prelucrarea elementelor de fixare pe cârlige și bucle metalice (vezi Fig ) Pentru a evita deschiderea spontană a cârligelor în timpul mișcării, în partea superioară a dispozitivului de fixare este introdusă o buclă de material textil atunci când coaseți împletitura cu cârlige Pe cealaltă parte a închizătoarei este cusut un nasture Procesare de închidere ascunsă La prelucrarea unui element de fixare ascuns în produsele din grupul de curele, căptușeala părții frontale este deja tăiată de cea principală cu - mm Piesa realizată anterior cu bucle se cusează pe tăietura laterală a căptușelii părții din față cu o cusătură de - mm lățime (r-fig , a) Tăierea laterală a părții frontale este întoarsă pe partea din față cu un parament de - mm lățime Fața este îndoită în partea greșită, formând o conductă din partea principală de mm lățime și reglată la o distanță de - , mm de margine (Fig ) Căptușeala este aplicată în partea superioară a părții din față, astfel încât marginea întoarsă a buclelor să fie situată la o distanță de , - mm de marginea laterală a părții superioare și cusută în cusătura de cusătură Căptușeala este pliată spre partea din față și cusată cu două linii: prima la o distanță de - , mm de linia de cusătură a buclelor și căptușeală, a doua la o distanță de - mm de prima (Fig , c) Orez Procesare fermoar Figura Prelucrarea unui element de fixare ascuns § PRELUCRAREA ACTIONARILOR Suporturile pentru ciorapi sunt realizate dintr-o portjartieră elastică trecută printr-un orificiu, o clemă pentru ciorapi Suporturile pentru ciorapi pot fi detașabile sau nedetașabile, cu o bandă elastică simplă sau dublă, cu sau fără reglarea lungimii benzii Banda elastica se taie la lungime in functie de valorile din model Când se prelucrează suporturile pentru ciorapi cu o singură bandă elastică, capătul inferior al acesteia este înfilat în orificiul clemei pentru ciorapi, tăietura este pliată cu mm și cusată pe o mașină de cusut cu un singur ac Orez Prelucrarea suporturilor pentru ciorapi ai unei cusături cu două fire (Fig , a) La prelucrarea unei cusături în zig-zag pe o mașină, tăietura benzii este construită fără îndoire (Fig ) Capetele liniilor sunt fixate cu o cusătură dublă inversă Suporturile pentru ciorapi realizate sunt cusute la tăietura inferioară a produsului (curea, semicorset, corset, grație) în prealabil înainte de prelucrarea tăieturii inferioare sau introduceți capetele superioare ale benzii elastice la prelucrarea celei inferioare apel - , i) , , '- = ,&- , s; lucrători cu tunet - / \u d ( , - , ) , - \u d (r), ; D-s etc Dacă două sau mai multe modele de produse sunt produse simultan în flux, atunci condiția de potrivire este determinată de formulă XZO \u d XZO + SZ * + \u d ( , - , ) Osr / Av, unde C este numărul de modele; Z , Zp, Zo! - Timpul estimat pentru finalizarea operațiunilor pentru modelele A, B și C Un exemplu de operație de cules, organizare într-un fir specializat pentru fabricarea unui sutien din bumbac este dat în Tabelul ' Tabelul Achiziția unei operațiuni organizaționale (t = , s) Numărul operațiunii organizaționale Numărul operațiunii indivizibile Conținutul operațiunii Tipul de lucru ! 'Timp consum de descărcare, s Număr de muncitori Echipament calculat real cal | "Dezlegați și legați mănunchiul R , , - Atașați o bandă elastică cu cataramă pe secțiunile din spate ale sutienului m , - -A Coaseți curelele de marginile superioare ale cupelor m , - -A = , , Diagrama fluxului tehnologic După finalizarea operațiunilor tehnologice în operațiuni organizaționale, acestea alcătuiesc o diagramă de flux tehnologic într-o formă care depinde de tipul de flux (formele și ) Schema tehnologică este principalul document tehnic al fluxului; Potrivit acestuia, locurile de muncă și echipamentele sunt aranjate, lucrătorii sunt selectați pentru operațiuni, salariile sunt calculate etc La întocmirea unei scheme tehnologice de flux pentru toate operațiunile indivizibile, se determină prețurile și ratele de producție Numărul estimat de lucrători este determinat pentru operațiunile organizaționale Prețul pentru efectuarea unei operații indivizibile din punct de vedere tehnologic P, kop , se determină cu o precizie de , prin înmulțirea cu Formă Schema tehnologică a unui flux specializat Produs Cursa debit, s Capacitate estimată, bucăți pe schimb Numărul estimat de lucrători în fir Numărul real de lucrători din fir i eu eu 'tru Formularul Schema tehnologică a unui flux multi-model cu o lansare ciclică Tip de produs Ciclu de curgere, s Ieșirea decontării, bucăți pe schimb Numărul estimat de lucrători în flux Numărul efectiv de lucrători din fir ■ Numărul tranzacției organizaționale Numărul este indivizibil? operațiuni Conținut-operații Tipul muncii Categoria Timp petrecut pentru efectuarea operației, s pe modele pentru toate modelele media pe articol l B C - Continuare Prețuri pe modele, cop Număr estimat de muncitori Rata de producție, buc Echipamente, accesorii, unelte A b B al doilea tarif al STS dintr-o categorie dată pentru timpul petrecut t, s, efectuând o operațiune indivizibilă tehnologic: ■ P=CTCt Prețul pentru efectuarea unei operațiuni organizaționale Ro este determinat ca suma prețurilor pentru efectuarea operațiunilor indivizibile din punct de vedere tehnologic care fac parte din operațiunile organizaționale: Ro = S R Numărul estimat de lucrători în această operațiune este determinat cu o precizie de , împărțind timpul petrecut pentru execuția unei operațiuni organizaționale pe ciclu de flux: J\p - / /t Rata de producție //VYR (unități pe schimb) se determină prin împărțirea duratei schimbului, s, la timpul petrecut n "efectuând o operațiune organizatorică L'vyr \u d Tsm No C- Întocmirea rapoartelor de forță de muncă și echipamente Rapoartele privind forța de muncă și echipamentele sunt întocmite prin eșantionare conform schemei tehnologice Conform rezumatului forței de muncă, numărul de lucrători este determinat pe specialități și categorii, precum și categoria medie și coeficientul tarifar mediu (Tabelul ) Conform rezumatului echipamentelor se determină lista și cantitatea echipamentului necesar (Tabelul ) Se presupune că cantitatea de echipamente de rezervă și de rezervă este de la la % din cantitatea echipamentului principal Indicatori tehnico-economici ai fluxului Următorii indicatori tehnici și economici servesc ca o caracteristică a fluxului Timpul T pentru prelucrare, s, se ia conform schemei tehnologice Capacitate de debit estimată, ISm, bucăți pe schimb producție per muncitor; B, bucăți pe schimb, este determinat de formula B=MCKf/Kp ' Categoria medie se obține prin împărțirea sumei categoriilor la numărul estimat de lucrători - (vezi Tabelul ) Coeficientul tarifar mediu - / tab Planul atelierului și dispunerea echipamentelor debitului proiectat se desenează cu creionul la scara de ț, La fiecare loc de muncă se indică numărul operațiunii organizatorice și specialitatea sau marca echipamentului Desenul indică locurile de lansare și eliberare, a precum si sensul de circulatie În plus, indicați lungimea și lățimea unității Pe fig oferă un exemplu de dispunere a echipamentelor în fluxul pentru fabricarea corseteriei - Orez ' , Dispunerea echipamentului în flux: L / - tabel de lansare; Și - bandă de transport; III - masa de eliberare; /V - cărucioare pentru deplasarea și depozitarea produselor tăiate și finite; V - tabele pentru ridicarea și ambalarea produselor finite * Întrebări de revizuire Ce dă specializarea muncii în producţie? De ce locurile de muncă sunt plasate în flux în ordinea secvenței tehnologice? Care este diferența dintre un flux cu mai multe modele și un flux cu mai multe sortimente? De ce în fluxurile pentru fabricarea produselor de corseterie se lansează in pachete? Enumerați principalele probleme care trebuie abordate în timpul proiectului cursuri Ce tipuri de fluxuri de proces sunt utilizate în producția de corseterie? b Ce modele pot fi procesate simultan într-un fir și de ce? V Ce este o diagramă de flux? - Capitolul CONTROLUL CALITĂȚII PRODUSE DE CUSUT § CERINȚE PENTRU LA CALITATEA PRODUSELOR DE CUUSUT Îmbunătățirea calității îmbrăcămintei este una dintre sarcinile principale ale industriei confecțiilor Cerințele pentru calitatea îmbrăcămintei sunt volubile, sunt se schimbă și crește în primul rând odată cu creșterea bunăstării populației, schimbări în modă, îmbunătățirea tehnologiei etc O mare varietate de cerințe sunt impuse îmbrăcămintei, acestea putând fi împărțite în două grupe: de consum și industrial-economic Cerințele consumatorilor includ cerințe ergonomice, igienice, estetice și de longevitate pentru articole de îmbrăcăminte Cerințele ergonomice constau în cerința ca hainele să corespundă scopului, structurii corpului uman Îmbrăcămintea trebuie să corespundă formei și dimensiunii corpului, să nu restricționeze mișcarea, să nu interfereze cu respirația, circulația sângelui și să fie confortabil de utilizat Aceasta include și cerințe de igienă pentru îmbrăcăminte, deoarece îmbrăcămintea creează condiții favorabile pentru funcționarea normală a corpului, menține o temperatură constantă a corpului; elimină produsele metabolice - vapori de apă, dioxid de carbon, săruri; creează obstacole pentru pătrunderea din exterior a prafului, murdăriei, microbilor Cerințele estetice sunt reduse pentru a se asigura că hainele sunt frumoase și moderne Cerințele estetice pentru îmbrăcăminte sunt foarte influențate de stilul și moda modernă Cerințele privind durata de viață a îmbrăcămintei determină rentabilitatea produsului din punctul de vedere al consumatorului Durabilitatea produsului se caracterizează prin performanța sa înainte de distrugere Depinde de calitatea materialelor, design și tehnologie Durata de viață este din ce în ce mai afectată de uzură: adică produsul nu este încă depășit fizic, dar nu mai îndeplinește cerințele modificate ale consumatorilor pentru forma, culoarea, textura materialului Întrucât îmbrăcămintea este fabricată în condiţii de producţie de masă, îi sunt impuse cerinţe industriale şi economice: calitatea articolelor de îmbrăcăminte finite trebuie să corespundă mostrelor primare ■ model cu forţă de muncă şi materiale minime § STANDARDIZAREA ÎN PRODUCȚIA DE ÎMBRĂMĂTINE Standardizarea este selectarea dintr-o varietate de tipuri de produse în același scop a unuia sau mai multor tipuri de aceste produse cu cele mai bune calități sau proprietăți care îndeplinesc nivelul de dezvoltare a științei și tehnologiei, experienței practice și oferă cea mai mare satisfacție pentru nevoile societatii Ca urmare a standardizării, se stabilesc reguli și cerințe pe care produsele fabricate trebuie să le îndeplinească În prezent, în țara noastră sunt în vigoare următoarele categorii de standarde: GOST - standarde de stat; OST - standard industrial; PCT - standard republican, TU - conditii tehnice Se elaborează standarde de stat pentru produse fabricate în masă, articole de îmbrăcăminte departamentale, industriale și speciale În prezent, un număr mare de standarde de stat au fost dezvoltate și sunt în vigoare în industria de îmbrăcăminte, de exemplu: GOST - "Produse de cusut Clasificarea ochiurilor, liniilor și cusăturilor"; GOST "Produse de cusut pentru uz casnic Determinarea notei"; GOST - "Produse de cusut Metode de verificare a calității produselor finite"; GOST - "Produse de cusut Termeni și definiții" O serie de cerințe de îmbrăcăminte sunt stabilite în standardele industriale care se aplică unui grup sau unor tipuri individuale de articole de îmbrăcăminte De exemplu, în producția de corseterie, se aplică următoarele standarde industriale: OST - - "Produse de cusut Model de figuri ale femeilor Caracteristici dimensionale pentru proiectarea produselor de corset"; OST - - "Accesorii pentru articole de toalete bărbați, femei și copii Termeni si Conditii Generale"; OST - - "Produse de cusut Cerințe tehnice pentru cusături, linii și cusături Alături de standardele de stat și din industrie, pentru fiecare model de îmbrăcăminte este elaborată o descriere tehnică (TO), care este documentul principal pentru lansarea unui model în producție Descrierea tehnică definește recomandări de dimensionare, cerințe de material, * " fitinguri, metode de prelucrare, lista de piese și alte cerințe În prezent, pe lângă aceste standarde, sunt în curs de dezvoltare standarde de întreprindere Extinderea standardizării este foarte importantă pentru îmbunătățirea calității îmbrăcămintei produse de industrie § CONTROLUL CALITĂŢII ÎMBRĂMÂNĂRII Controlul calității îmbrăcămintei constă în verificarea conformității indicatorilor de calitate a produselor cu cerințele cuprinse în standarde și alte documentații normative și tehnice Controlul producției este efectuat de departamentul de control tehnic (QCD) și departamentul de management al calității (QMC) al întreprinderii Sarcina principală a QCD este de a preveni eliberarea de produse de calitate scăzută care nu îndeplinesc standardele și specificațiile Pentru a asigura eliberarea de produse finite de înaltă calitate, departamentul de control al calității al întreprinderii efectuează controlul calității materialelor, accesoriilor (controlul de intrare), controlul calității operațiunilor tehnologice (decuparea pieselor, prelucrarea pieselor și ansamblurilor - control operațional), controlul produselor finite (controlul acceptarii) Schema de control al calității la întreprinderile de cusut este prezentată în tabel treizeci Tabelul Schema de control al calității hainelor la o întreprindere de cusut Productie Tip de control Responsabil zona de calitate Obiectul controlului rol Experimental- Controlul documentelor model de atelier de mentare ■ Controlul calităţii model kalam-originals Pregătire - Acceptare magazin de țesături Controlul calității materialelor Controlul calității Shrink Integritatea ambalajului, șef depozit respectarea casei acceptate țesături conform etichetelor înregistrărilor din documentația de însoțire Prezența și distribuția defectelor pe țesătura Departamentului de control al calității Amplasarea corectă a pieselor individuale Continuarea tabelului treizeci Locul de producție Tipul controlului calității Obiectul controlului Responsabil cu controlul t - lay, prezența tuturor detaliilor, claritatea liniilor de contur ale modelelor Inspector Lucrători în conformitate cu controlul calității - modele de lucru modele pentru modele-departament control calitate original Sala de tăiere Controlul calității Planeitatea marginilor laterale Stripper așezarea țesăturilor pânzelor, coincidența modelului, selecția corectă în funcție de lățimea pardoselii Conformitatea dimensiunii controlului decupajului și controler detalii mulate ale formei detaliilor la modele Poziția OTK a liniilor de capitaluri proprii, "poziția crestăturilor de control Atelier de cusut Autocontrol Verificarea calitatii operatiei anterioare Verificarea calitatii operatiei efectuate de lucratoarea insasi Lucratoare * Verificarea calității operaționale a tuturor control asupra operațiunilor de instalare - operații efectuate anterior eu Inspector de verificare a conformității pentru controlul calității" produse finite, produse la proba primară și descrierea tehnică, verificarea dimensională, tehnologia QCD Depozitul produselor finite Controlul depozitarii Verificati conditiile de depozitare produse, ambalarea și expedierea produselor Întrebări de revizuire Ce este standardizarea? Ce categorii de standarde sunt în vigoare în industria confecțiilor din țara noastră? Ce tipuri de control al calității operează la întreprinderile de cusut?" Ce este controlul intrărilor? Ce este controlul operațional? b În ce stadiu al producției funcționează controlul de acceptare? "V Cine este implicat in controlul calitatii altul decat inspectorii departamentului de control tehnic? & Capitolul SECURITATEA MUNCII Securitatea muncii este un sistem de acte legislative și măsurile lor socio-economice, tehnice, igienice și organizatorice corespunzătoare care asigură securitatea și păstrarea sănătății și a performanței umane în procesul muncii (GOST ) Preocuparea pentru îmbunătățirea condițiilor de muncă și protecția muncii în țara noastră se află în centrul atenției Partidului Comunist, statului sovietic și sindicatelor Facilitarea și îmbunătățirea condițiilor de muncă la locul de muncă, eliminarea cauzelor leziunilor și morbidității lucrătorilor sunt considerate ca sarcină a statului § ORGANIZAREA SECURITATII MUNCII IN PRODUCTIE Organizarea muncii în siguranță la întreprindere este încredințată administrației Orientările pentru asigurarea condițiilor de muncă sigure sunt norme sanitare și reguli de siguranță și salubritate industrială Schema de organizare a muncii si control asupra protectiei muncii - Controlul de stat - Întreprinderea de cusut - Controlul sindicatelor - eu - Director Gosgortekhnadzor " Zavkom G' unsprezece - Supraveghere sanitară inginer șef Comisia de protecție a muncii eu - Inspecții de supraveghere energetică Inginer de siguranță Inspectori publici pt protectia muncii - UPO mop Șefii de magazine eu masterat Pentru a preveni accidentările legate de muncă, toți nou-veniții în întreprinderile industriale trebuie să urmeze un briefing general introductiv privind siguranța și salubritatea industrială, precum și o formare la locul de muncă În mod regulat, cel puțin o dată pe an; toți angajații, indiferent de vechimea în muncă și experiența de muncă, trebuie să treacă reinstruire În funcție de caracteristicile întreprinderii și, de asemenea, dacă este necesar, informările repetate sunt efectuate de două ori pe an și chiar o dată pe trimestru ■ După orice informare, lucrătorii trebuie să semneze într-o carte specială Un briefing general introductiv este realizat individual cu fiecare angajat nou angajat și asigură familiarizarea cu normele generale de protecție și siguranță a muncii În același timp, solicitantul este introdus în scopul întreprinderii, atelier, regulile de conduită la întreprindere, natura muncii, regulile pentru întreținerea în siguranță a echipamentelor, întreținerea locului de muncă, metoda de furnizare acordarea primului ajutor victimelor unui accident, procedura de înregistrare a accidentelor de muncă, precum și îndatoririle lucrătorului de securitate Briefingul primar este efectuat direct la locul de muncă de către un maistru sau un director de magazin Lucrătorul primește o instrucțiune tipărită sau o notă de siguranță Se efectuează re-briefing pentru a afla cum au fost învățate cerințele de securitate a muncii și pentru a vă familiariza cu schimbările în procesele tehnologice § MĂSURI DE PREVENIRE A RACĂRIILOR Pentru a preveni rănirea la o întreprindere de cusut, trebuie respectate următoarele condiții Suprafața spațiilor de producție pentru un lucrător nu trebuie să fie mai mică de m Operațiunile cu eliberare semnificativă de căldură, umiditate și praf (tratament final termic umed) trebuie izolate în încăperi izolate și prevăzute cu ventilație locală Toate spațiile de producție și gospodărie, locurile de muncă și echipamentele trebuie păstrate curate și ordonate Spațiul trebuie să aibă o ventilație comună de alimentare În spațiile industriale, temperatura trebuie menținută în intervalul - ° C și umiditatea normală Locurile de muncă trebuie să fie bine iluminate cu lumină naturală sau artificială Toate locurile de călcat, prese și alte echipamente care transportă curent trebuie să fie izolate și împământate Toate piesele rotative și curelele trebuie protejate împotriva pătrunderii în ele de mâinile lucrătorului Toate presele și dispozitivele trebuie să aibă un control cu două butoane Mașinile semiautomate cu nasturi trebuie să aibă scuturi de protecție pentru a preveni intrarea așchiilor de nasturi și a acelor sparte în ochii lucrătorului Cadrele de tragere trebuie să fie echipate cu dispozitive electromagnetice de prindere a centurii Mașinile mobile de tăiat trebuie să aibă picioare pentru a proteja mâinile de tăieturi Fiecare stație de călcat trebuie să fie echipată cu un covoraș de cauciuc pentru picioare Trusele de prim ajutor trebuie să fie în locuri vizibile în ateliere Lucrătorii care nu au fost instruiți nu au voie să lucreze la echipament § INSTRUCȚIUNI DE LUCRARE LA OPERAȚII MANUALE, LA MAȘINI SPECIALE ȘI LA MAȘINI DE CUUSUT La efectuarea lucrărilor, trebuie respectate următoarele cerințe: respectă regulile de igienă personală și standardele sanitare la locul de muncă; respectă toate reglementările privind siguranța muncii; să știți că necunoașterea metodelor de lucru sigure și a sculelor defecte duce la un accident; în cazul încălcării regulilor de siguranță din partea lucrătorilor din atelier, este necesar să se informeze imediat administrația și să se ceară eliminarea cauzelor care ar putea produce un accident Reglementările de siguranță interzic: blocarea pasajelor către locul de muncă; urca peste garduri, urca pe sub masini sau trenuri de rulare in timp ce masinile ruleaza; îndepărtați gardurile instalate; lucru fără pantofi; transfer de articole prin mașini de rulare; distrageți atenția și distrageți atenția celorlalți cu conversații străine în timpul serviciului; mâncați în timp ce lucrați; înșurubați și scoateți becurile; pune foarfecele lângă piese rotative, mașini; pune cureaua pe scripetele mașinii în mișcare; > lucrați la o mașină cu butoane fără ecran de siguranță; curățați și lubrifiați mașina în mișcare; aruncați bobine goale, bobine pe podea; pune orice obiecte pe motoare electrice, dispozitive de încălzire Întrebări de revizuire !, Cine organizează securitatea muncii în întreprindere? ■ Cine controlează organizarea muncii în siguranță? Ce este briefing-ul introductiv? Cine conduce briefingul inițial? De ce ar trebui să existe un covor de cauciuc sub picioarele lucrătorului? Ce reguli ar trebui să respecte o persoană care lucrează la o mașină de cusut? La sfârșitul manualului, este dată o anexă în care, sub formă de tabel (Tabelele - ), sunt oferite informațiile necesare privind cerințele tehnologice pentru liniile și cusăturile de mașini, cu privire la selecția firelor și a acelor de cusut, precum și asupra interschimbabilității firelor de cusut folosite la fabricarea confecțiilor APLICARE Cerințe tehnice pentru cusăturile automate utilizate la fabricarea produselor de corset (conform OST - - ) Linia Numărul de cusături în linii de mm Densitatea liniară de cusut rezultată a firelor, tex bumbac poliester Țesături sintetice precum capron, țesături de dantelă Măcinare - ' - ' - Overlock - , - , , Stitch and in a yu sche - suprafilare - - Zigzag - , - , , În buclă - , - , , Buton Automat , - , Țesături din bumbac mătase, materiale elastice Măcinare - , - , , - , Overlock - , - , , Cusătură și suprafilare - , , - , , Zigzag - , - , , - , În buclă - , - , , Buton D automat , - , - modul Cerințe tehnice pentru cusăturile utilizate la fabricarea produselor de corset (conform OST - - ) * Tipul cusăturii Operații tehnologice de bază Parametrii cusăturii, mm Stachnoy Cusătură cu suprafilare simultană a tăieturilor Aviz de trăsură cu tăietură închisă Conectarea părților unui semicorset, curea-pantaloni și alte produse din acest grup Conectarea detaliilor cupelor de sutiene, detalii ale curelelor Conexiunea este detaliată în curele, corsete și alte produse Cuserea împletiturii de-a lungul marginii piesei, realizarea curelelor, unirea părților curelei, semi-sicriu și alte produse Distanța de la tăieturile pieselor până la linia - La fel, - - " - Distanța marginii pliate până la cusătura - sau de la marginea benzii la cusătură în funcție de model Continuare Cod Tipul cusăturii Operații tehnologice de bază Parametrii cusăturii, mm Aviz de trăsură cu două tăieturi închise Cap " PO Zaposhivochny Castelul Conexiune cu cureaua Conectarea marginilor finisate Conectarea pieselor Conectarea pieselor Dublu Tivul închis Coaserea săgeților despicate în cupe de sutien Cuserea marginilor pieselor Distanța de la marginile îndoite la cusătura I- - SAU DE LA CUSATURA LA! liniile - Distanța dintre părțile - , Lățimea cusăturii - Distanța dintre ochiurile - sau tivul până la ochiurile - Distanța dintre ochiurile ' - sau de la marginea pliată la cusătura - , lățimea cusăturii din partea superioară este egală cu lățimea cusăturii din partea laterală a părții inferioare Distanța de la tăieturi la prima linie - sau de la marginea piesei la al doilea - Distanța de la marginea pliată a piesei până la marginea tivului interior conform modelului, lățimea tivului interior - Selectarea acelor de cusut și a firelor Densitatea liniară rezultată a firelor de cusut Număr de ace tex conform GOST - bumbac! poliester , / , , , , , , - , , - , - , , - , Interschimbabilitatea firelor de cusut Fire de bumbac | Fire de poliester Simbol (număr de tranzacționare *) Densitatea liniară rezultată, tex Număr condiționat Densitatea liniară rezultată, tex ^Extra" în completări "I Rima" *în completări completări Special în completări - - - , , - , - - ' , , , ; , , l , ; l , , ; , , l , , ■ - , , ' l- , S , ' - , ; , , l , BIBLIOGRAFIE Akilova T Proiectarea produselor de corset M , ' Izmesteva A Ya et al Calcule tehnologice ale principalelor ateliere ale fabricilor de îmbrăcăminte / Izmesteva A Ya , Yudina L P Sedelnikova E A M , Korneva N F , Krasnukhina G S Recomandare pentru proiectarea produselor de corset, M , Fundamentele tehnologiei industriale pentru prelucrarea nodurilor de cămăși și lenjerie de corp exterior J Kulikova T I , Lechitskaya R I , Sivastikova T M și colab M Manual de design vestimentar / Medvedkov V M , Boronina L 'P , Durygin-a T F ş a Pzsch ed P P Koketkina M , Documentație tehnică standard pentru proiectare, tehnologie de fabricație, organizare a producției și a muncii, materiale de bază și aplicate utilizate la fabricarea corseteriei M , CONŢINUT Introducere Capitol h Capitol Capitol Informații generale despre designul corseteriei § O scurtă istorie a dezvoltării corsetului § Scopul şi gama corseteriei § Proiectarea detaliilor produselor de corset § Materiale folosite la fabricarea corseteriei ■ ' Design de produse de corset ale grupului de sutien - § Trăsături dimensionale și clasificare a figurilor tipice ale femeilor § Clasificarea figurilor tipice ale femeilor pentru proiectarea produselor de corset ale grupului de sutien § Construcția scheletului unui desen de sutien cu o cupă ovală fixată § Construirea unui desen al unui semi-har • § ' Reproducerea tehnică a modelelor Proiectarea produselor corset ale grupului de talie § K Clasificarea figurilor tipice ale femeilor pentru proiectarea produselor de corset ale grupului de talie § Construcția bazei desenului desenului de bază al unui semicorset din material § Reproducerea tehnică a modelelor de semicorset Caracteristici ale designului taliei corseterie , Capitol grupe de materiale elastice § Creșteri negative § Construirea unui desen al semicorsetului cu două cusături din răul unei tricotaje cusute capitolul § Tehnica generală a modelării tehnice § Modelarea tehnică a sutienelor § Modelarea tehnică a produselor grupului de curele Capitolul § Informații generale § Cusături și cusături la mașină § Cusături de fir § Caracteristicile tehnologice ale maşinilor de cusut Capitolul , Tehnologia de prelucrare a produselor din grupa sutienelor § Achizitia pieselor - § Instalarea produsului § Secvența tehnologică a prelucrării sutienelor ' - Capitolul Tehnologia de prelucrare a produselor din grupa curelei § I Detalii conectare SW § Prelucrarea elementului de fixare § Prelucrare suporturi de ciorapi ІІU § Prelucrarea tăierilor superioare și inferioare § Secvența tehnologică a prelucrării produselor cu bandă Capitolul Tehnologia de prelucrare pentru "produse" de corset combinate § Prelucrarea grație § Prelucrarea sutienului Capitolul Finisarea corseteriei Capitolul § K Dezvoltarea de noi modele și pregătirea lor pentru lansarea în producție § Pregătirea materialului pentru tăiere § Așezarea și tăierea materialelor • Capitolul § Informaţii generale despre fluxurile tehnologice § Fundamentele calculului debitului - § Aspectul lucrărilor în flux Capitolul ' Controlul calităţii articolelor de îmbrăcăminte § Cerințe privind calitatea articolelor de îmbrăcăminte і§ Standardizarea în producţia de îmbrăcăminte §' Controlul calităţii articolelor de îmbrăcăminte Capitolul § Organizarea protecţiei muncii şi a producţiei § Măsuri de prevenire a vătămărilor § Instrucțiuni pentru cei care lucrează la operațiuni manuale, la mașini speciale și de șlefuit Aplicație' Bibliografie • •A / Anіisiya Ivanovna Antipova DESIGN ȘI TEHNOLOGIE • PRODUSE CORSET • , Editor I N Pakhomova ; ; Editor artistic - L K Ovchinnikova ■ "Editor tehnic T/S P r o n c h e n k o v a Correctori T M Rodicheva, E A Postni- la aproximativ într-o IB nr Livrat la data de ' Semnat pentru publicare la Т- , Format bОхОО'/іе Carte-revista de hârtie < ■ "Caractere literare Tipografia - Volum ,- a l U szh i l Bine; kr -ott T Uh-ed l Tiraj ( exemplare / Comanda - Pret kop ■ Editura "Ușoară" și industria alimentară , ІІЗОіЗб, ■ Moscova, M- ' " Kadashevsky lane -, D; Moscova tipografia nr "VGO "Soyuzuchetizdat" în subordinea Comitetului de Stat: URSS ■■ ■despre afacerile editurilor, poligrafia și comerțul de carte, , Moscova, stup Kalanchevsky, / eu: 